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Avtomatizirana metoda zdruZevanja tekocega traku
z armaturo iz jeklenic — ovrednotenje uporabe vodnega curka
za proces predpriprave
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Povecane potrebe svetovnega trga po mineralih vodijo do novih aplikacij ¢edalje daljSih transportnih trakov
in sistemov. Razdalja med gnanimi osmi lahko doseze tudi 15 km in ve¢. V ta namen so transportni trakovi
predhodno izdelani v segmentih po 300 m, saj je take segmente Se mozno dostaviti na mesto uporabe. Montaza
transportnega traku poteka na mestu same uporabe, kjer se ve¢ segmentov poveze v en dolg tekoci trak. Pomemben
del sestavljanja je odstranjevanje odvecne gume okrog armature iz jeklenih vrvi na konceh segmenta tekocega
traku. Trenutno je to opravilo izvedeno s preprostimi metodami, kot je uporaba tanke Zzice. IzboljSava omenjenega
postopka je nujna, saj lahko avtomatizirana in uporabnisko orientirana metoda pomembno zmanjsa ¢as popravila
tekocega traku in omogoci kvalitetnejSo zdruzevanje segmentov.

V naSem delu predstavljamo raziskavo na temo uporabe visokohitrostnega vodnega curka za namen
selektivnega odstranjevanja gume, ki omogoca avtomatizacijo postopka predpriprave za ucinkovito zdruzevanje.
Cilj raziskave je ovrednotiti u¢inkovitost, homogenost in selektivnost odstranjevanja gume, pri ¢emer ne sme priti
do poskodb s cinkom oplas€enih jeklenic. Izvedena je bila Studija vpliva procesnih parametrov na obliko reza in
nastalih povrsin. OluScene jeklene vrvi s cinkovim oplas¢enjem so bile analizirane z mikrografijo. Ugotovitve
kazejo na primernost uporabe vodnega curka za predpripravo segmentov tekocega traku za zdruzevanje in obetajo
moznost avtomatizacije. Uporaba komercialno dostopnih ¢rpalk v kombinaciji s plo$¢ato vodno Sobo omogoca
odstranjevanje gume pri cemer ne pride do poskodb armature iz pocinkanih jeklenic.

Trenutne metode predpriprave za zdruzevanje segmentov tekoCega traku, ki se uporabljajo v industriji,
vkljucujejo popolno odstranitev gume iz jeklenic ali pa puscanje tanke plasti gume na jeklenicah. Obe varianti
je mozno izvesti z uporabo visokohitrostnega vodnega curka. Poleg nastetih prednosti predstavljene metode
pred konvencionalnimi pristopi je potrebno izpostaviti moznost izdelave enakomerno hrapave povrSine na
preostali plasti gume na jeklenici. Enakomerno grobo hrapava povrSina izboljSa spajanje segmentov s procesom
vulkanizacije zaradi povecane adhezivnosti, ki je posledica povecane kontaktne povrSine. Predstavljena
optimizacija in predpriprava segmenta tekocega traku omogoca razvoj stroja za avtomatizirano predpripravo in
zdruzevanje.
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curek
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