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mehaničnih preš pri štancanju in hladnem preoblikovanju
H E I N R I C H  M Ä K E L T  — F R A N C  G O L O G R A N C  

(N adaljevanje in  konec)

7. Konstrukcijske značilnosti in lastnosti različnih 
mehaničnih preš

Za postopke p lastičnega preoblikovanja so p ri me­
haničn ih  p rešah  n a  vo ljo  različne izvedbe, k i im ajo  
glede n a  nam en  uporabe določene lastnosti. V glavnem  
lahko  raz liku jem o nasledn je  v rs te  preš:

a) enostebrne o d p rte  (konzolne) ekscentrske preše 
in  odprte  p reše  z drvojno steno,

b) dvoetebrne zaprte  ekscentrske a li ročične preše,
c) ko lenske preše,
d) v re ten sk e  preše.

Z arad i dobre dostopnosti do orodja je  v  tehn ik i štan ­
can ja  zelo razširjena  enostebrna konzolna ekscentrska 
preša, kak ršno  v  sodobni izvedbi p rikazu je  slika 14.

P reša  im a nasledn je  značilnosti:
a) av tom atično  cen tra lno  m azanje vseh drsn ih  

ploskev,
b) stopenjsko sp rem in jan je  giba z ekscentrsko 

pušo in  zaskočno sklopko,
c) ojnico z zglobnim  v ijakom  za p rem ikan je pe­

h a la  s kazalno napravo,
d) obojestransko pnevm atično u ravnotežen je pe^ 

hala, ki omogoča m iren  tek  preše, zlasti p ri uporabi 
reziln ih  orodij,

e) zaščito pro ti preobrem enitv i z lom ljivim i v a ­
rovalkam i, k i se p ri p rekoračenju  največjega dopust­
nega p ritisk a  porušijo  in  jih  je  mogoče h itro  za­
m enjavati,

f) nastavno vreteno  za sp rem in jan je  lege mize, ki 
je  vg rajeno  v  sto jalu  p reše  in  posredu je dodatno 
ojačenje,

g) zaščitno dvoročno strežbo s kontro ln im i luč­
kam i, ki takoj ustav i g iban je pehala, kakor h itro  izpu­
stim o eno samo tipalo, k a r lahko dosežemo tud i s p ri­
t i s k o m  n a  gum b za; zaustav ljan je  v  sili,

h) izbirno- stikalo  z varnostn im  k ljučem  za pet 
različn ih  strežn ih  m ožnosti (skupno s sta ln im  obrato­
vanjem ), ki so p r i vk lopljenem  prek in jevanem  obrato­
v an ju  zavarovane p ro ti naknadnem u poseganju v  de­
lovni prostor, to rej ne dopuščajo nobenega nepredvi­
denega ponovnega giba,

i) m ožnost za v k la p lja n je  z nožnim  stikalom , ki 
je  p ri uporab i p rim ern ih  orodij sklopljeno z izbirnim  
stikalom ,

Sl. 14. K onstrukc ijske  značilnosti 80 M p-ekscentrske  
preše s pred ležjem  in dvižno m izo

W

Sl. 15. Načelo sprem injanja  giba

k) pro ti nezgodam  in nesnagi zavarovano zaprto 
zobniško predležje s pogonskim  m otorjem , vgrajenim  
v  stojalu,

l) m ožnost za zobniški p rik ljuček  n a  ekscentrsko 
gred za pogon nap rav  za avtom atično podajan je  m a­
teriala ,

m) to rno  sklopko z brezstopenjskim  vk lap ljan jem  
z m agnetnim i ventili in  zavoro, ki u stav lja  pehalo pri 
gibu navzdol takoj in  v  vsaki legi (zaščita proti na­
knadnem u poseganju),

n) n a  obeh straneh  nastav ljive vodilne letve za 
pehalo, ki v  zvezi z dolgimi dvignjenim i vodili omogo­
čajo natančno  giban je pehala brez zvračanja, tud i pri 
obrem enitvi,

o) izbijalo  za obdelovance, vgrajeno v pehalu, s 
prestav ljiv im i prisloni na obeh straneh,

p) dolga vodila n a  obeh straneh  sto jala  za verti­
kalno nastav ljan je  mize, ki povečujejo prerez sto jala 
in  s tem  njegovo togost,

q) vertikalno  prestav ljivo  mizo z močnimi stran i­
cami, ki dopuščajo skupaj s pritrd ilno  klinasto letv ijo  
na vodilih p ri preobrem enitv i le m inim alen odm ik m ed 
mizo in vodili za pehalo,

r) prazen prostor pod mizo za izdelke, ki se izme- 
tavajo  navzdol, a li za vgrad itev  pnevm atične vlečne 
blazine za globoki v lek  te r

s) težko, trdno  stoječe in  togo ogrodje iz prvo­
v rstne  litine.

Pom en dvižne m ize p rih a ja  do veljave zlasti, če 
se pogosto upo rab lja jo  o rodja za izdelke z različnim i 
višinam i. V graditev v lečne blazine v  prostoru pod 
mizo je  p rim erna za orodja, za obrn jen i vlek. P ri tem  
je  m atrica  p ritr jen a  na pehalu, m edtem  ko vlečni 
pestič m iru je  na mizi. Držalo za pločevino, ki le-tega 
obdaja, je  z odbijali zvezano z vlečno blazino in  ga 
pehalo skupaj z vloženim  pločevinskim  izrezkom  po­
tiska navzdol. Za odstran jevan je  izdelkov iz m atrice 
rabi izbijalo, ki zadeva pri gibu navzdol ob prislone 
na obeh straneh  vodila za pehalo.

K akor p rikazu je  slika 15, se p ri čelnih ročičnih 
in ekscentrskih  gredeh gib pehala  sprem in ja s posebno 
ekscentrsko pušo B, ki se da sukati okrog ekscentr- 
skega čepa Z n a  sprednjem  koncu gredi W. S tem  se 
sp rem in ja lega osi ekscemtra, ki je hk rati tečaj za 
ojnico S nasproti osi gredi Ojv, p ri čem er po tu je  os 
puše Ов po krožnici okrog osi čepa Oy. V sakokratna 
razdalja  Ob Ow ustreza dolžini ročice r  =  H/2, ki jo 
sestav lja ta  ekscentričnost в/ puše B nasproti čepu Z



te r  ekscentričnost a2 čepa Z nasproti gredi W. Tako 
dobimo za največji ozirom a najm an jši gib pehala: 

Hmax — 2 Tmax — 2 (tt2 "T" Uj)
H min = 2  rmin = 2  (a2 — a;).

Gib se lahko sp rem in ja sam o po stopnjah  zaradi čel­
nega ozobja V n a  ekscentrski puši, s kakršno  je  spojen 
sojem ni obroč, ki se lahko  prem ika samo aksialno na 
u torjenem  koncu čepa in  v a ru je  pušo p ro ti v rten ju . 
S transki odm ik osi Ов ekscentrske puše povzroča se­
veda določeno prem aknitev  zgornje m rtve točke giba­
n ja  pehala na ročičnem  krogu. T a odm ik je  treb a  pri 
sklopkah, ki se vk lap lja jo  v  poljubni legi, izravnati, in 
sicer z zasukom  ustrezne krm ilne krivulje.

Sklopka je  najvažnejši stro jn i elem ent vsake preše. 
P ri ekscentrskih prešah, ki im ajo  glavno gred v si- 
m etrijsk i ravnini, je  navadno nam eščena n a  zadnjem  
koncu gredi. Zvezana je  z vztrajnikom , ki se sta lno  v rti 
in p renaša  pri vklopu v rtilno  gibanje na gred  in s tem  
na pehalo. Če sklopko razklopimo, prične delovati z njo 
povezana zavora, ki gibanje gredi ozirom a pehala 
takoj ustavi. P rav ilno  in  pravočasno delovanje sklopke 
in  zavore je  skupno s krm iln im i elem enti, ki so za­
ščiteni z dvoročnim  proženjem , pogoj za varno  obrato­
van je  preše. P ri prožilnih in  k rm iln ih  m ehanizm ih za 
sklopko je  treba razlikovati:

a) m ehanično prožilno vzvodje, ki te rja  določeno 
silo in  h itre je  u tru ja ,

b) elektropnevm atična in elektroh idrav lična tip­
kalna krm ilja, p ri katerih  rab i za proženje kom pri­
m iran  zrak  ali tlačno olje.

M em bransko torno sklopko s h idravličnim  prože­
njem , ki se je  zelo uveljavila, p rikazu je  slika 16. T lač­
no olje, potrebno za povzročanje to rne sile, p rih a ja  
v  sklopko skozi elektrom agnetni k rm iln i ven til n a  
zadnjem  koncu ekscentrske gredi v aksialno izvrtino  a 
in  dalje  v pesto b, ki je  nasajeno na gredi in  n a  ka­
terem  je  nam esto b a ta  napeta  fleksib ilna obročasta 
m em brana c iz sin tetične mase. Pod vplivom  oljnega 
tlaka  se ta  m em brana izboči te r  p rem akne torni ko lu t d 
in v  vz.trajniku e pom ične to rne čepe f  z vm esnim i 
členi g v aksialni smeri. Brž ko so torni čepi stisnjeni 
m ed sklopkino ploščo d in  te j naspro tno  ploščo h,

S l. 16. M e m b r a n s k a  to r n a  s k l o p k a
a — izv rtin a  v  g redi, b — pesto , c — o b ro časta  m em b ra n a  
iz s in te tičn e  m ase, d — to rn i  k o lu t, e — v z tra jn ik , f — to rn i 
čep, g — vm esn i člen, h  — to rn a  p lošča , i — obro časte  
vzm eti, k  — to rn a  obloga, 1 — zav o rn a  p lošča, m  — sto ja lo  

p reše , n  — m atica  za n a s ta v lja n je

Sl. 17. Nagibna dvojno delujoča preša  z vlečno blazino
A — ro č ičn a  g red , B — o jn ica  za v lečno  p eh a lo , C — p ehalo , 
D — k r iv u ljn a  p lo šča  za  d rža lo , E  — d rža lo  za p ločev ino , 
P — zg o rn ji in  G — sp o d n ji v o d iln i lok , H  — v re te n o  za 
n a g ib a n je  p re še , J  — m iza, K  — tla č n i  v a lj za  v lečno  b laz ino , 
L — d v o jn i b a t, M . . .  O, R  . . . U — deli zg o rn jeg a  o ro d ja , 
P , Q, V . . . Y  — d e li sp o d n je g a  o ro d ja ; I — u ra v n o te ž e n je  

p eh a la , II  — tla č n a  poso d a

ki je  trd n o  nasa jena  n a  koncu gredi, je  to rna zveza 
vzpostavljena in  gred  se zavrti. H kra ti z afcsialnim 
prem ikom  sklopkine plošče d se odm akne od ogrodja m  
zavorna plošča 1, ki im a to rno oblogo k  in  je  s p red ­
napetim i obročastim i vzm etm i o p rta  n a  pesto  b. Tem u 
naspro ti delu je zavora takoj, b rž ko  p reneha p ritisk  
o lja  n a  m em brano in  s tem  tre n je  v  sklopki. M atica n 
omogoča nas tav ljan je  zavore p ri m orebitn i obrabi 
n jene to rne ploskve.

S lika 17 prikazu je prerez  nagibne ročične preše 
z dvojno steno in  vgrajen im  globokovlečnim  orodjem . 
Stojalo preše sestoji p ri te j izvedbi iz dveh polnih 
navpičnih  sten, ki sta  m ed seboj povezani, spodaj 
z mizo in  zgoraj z vodilom  za pehalo. M ed n jim a je  
v h rb tu  sto ja la  odprtina, skozi katero  se lahko  odvajajo  
obdelovanci n a  zadnjo s tran  preše. To gre navadno 
najlaže, če se m iza J  ozirom a celotno sto jalo  lahko 
nagiba nazaj. Za ta  nam en je  sto jalo  uležajeno v sto j­
nem  podnožju, v  katerem  se lahko nag iba z v ijačn im  
vretenom  H in zobniškim  segm entom . Tipičen za glo­
boko vlečenje je  dvojno delujoči pogon te  preše. Ro­
čična gred  A leži pravokotno n a  sim etrijsko  ravnino, 
tj. vzporedno s čelno s tran jo  preše in  je  u ležajena 
v obeh straneh  stojala. M ed n jim a  je  koleno ročične 
gredi z ojnico B, ki p rem ika vlečno pehalo  C. To



pehalo  je  vodeno v držalu  za pločevino E, ki se prav  
tako  prem ika navzgor in  navzdol, n jegova vodila pa 
so navadno  n a  okv iru  preše. P ehalo  z držalom  za 
pločevino^ m ora m irovati tako dolgo, dokler tra ja  pro­
ces vlečenja. Zato sta  oba, bočna, k raka  kolena izdelana 
v  ob lik i ustrezn ih  k riv u ljn ih  plošč D. Po n jih  tečejo 
d iam etra lno  naspro ti u ležajen i valjčk i spodnjega in 
zgornjega vodilnega loka F in  G, ki sta  trdno  spojena 
z držalom  za pločevino E. G iban je tega pehala  je  od­
v isno  od ob like k riv u lje  obeh kolutov D, toda ne­
odvisno od g iban ja  pehala, za vlečenje. Z aradi u ravno­
težen ja  je  pehalo z držalom  za pločevino zvezano 
z batn ico  v a lja  za tlačn i zrak, ki je  p rik ljučen  n a  
tlačno  posodo (vetrnik) v  spodnjem  delu stojala. V mizo 
preše J  je  v g ra jen a  pnevm atična v lečna blazina, ki je 
p rav  tako  p rik lju čen a  n a  v e trn ik  in  sestoji iz dveh 
po višin i p restav ljiv ih  va ljev  K  z dvem a batom a L, 
p ritr jen im a  n a  skupno batnico. Z gornji b a t p ritiska  
z odm ičnim i trn i, k i so speljan i skozi mizo, na gibljivo 
naspro tno  držalo  spodnjega dela vlečnega o rod ja  s se­
stavn im i deli P  in Q te r  V do Y, ki je  nam eščeno nad 
mizo. N asprotno držalo se lahko  pri dotiku  zgornjega 
dela orodja R do U s pločevino poda, m edtem  ko je 
pločevina s tisn jena  m ed zgornjim  delom orodja M 
do O na držalu  za pločevino E in  nepom ičnim  delom 
spodnjega orodja. P ovrh  m ehaničnega g iban ja  vleč­
nega pehala  in  d rža la  za pločevino omogoča to rej pnev­
m atična v lečna b lazina  še tre t je  gibanje, in  sicer p re­
m ik an je  gibljivega naspro tnega držala v  spodnjem  delu 
orodja, tako da im a p reša  v  tem  p rim eru  tro jn i učinek 
n a  obdelovanec. Posam ezne faze 1 do 5 (slika 17 
zgoraj levo) p rikazu je jo  izdelavo lonca po tako im eno­
vanem  ob rn jenem  vleku, p ri k a terem  si p ri enem  
gibu peha la  sledita dva v lečna procesa neposredno, 
v en d a r v  nasp ro tn ih  sm ereh.

Za posebno natančno  rezanje, lu k n jan je  in  upogi­
b an je  z zelo kvalite tn im i orodji, npr. z bločnim i rezili, 
im a p red  odprto  prednost zap rta  dvostebrna izvedba, 
slika 18. S to jalo  preše je  tu  ojačeno v  vogalih s štirim i 
p rednapetim i jeklenim i sidri, k a r  omogoča najm an jše  
deform acije p ri obrem enitv i in s tem  v a ru je  o rod ja  te r  
povečuje n jihovo  obstojnost. S lednjem u je  nam enjena 
tud i izvedba z dvem a vzporednim a ekscentrom a na 
gredi in  dvem a ojnicam a, ki enakom erno p renaša ta  
silo od  ekscentrske gredi n a  pehalo. To in  pa dolga,

Sl. 18. 80 M p-zaprta dvostebrna preša z dvem a ekscen­
trom a in va ljčn im  podajalnim  aparatom

Sl. 19. Shem a dvojno delujoče široke vlečne preše

nastav ljiva vodila te r  dodatno vodenje podaljška pe­
h a la  n a  zadnji stran i sto ja la  onem ogoča zvračanje 
pehala  tud i p ri nesim etrični obrem enitvi. Da bi bil 
delovni prostor od vseh stran i k a r  moči dostopen, so 
v obeh steb rih  s transke odprtine. V zobniškem  pred- 
ležju  vgrajena pnevm atična lam elna sklopka z zavoro 
dopušča vklapljainje in  razk lap ljan je  v  vsaki poljubni 
legi pehala kakor tud i tipaln i gib pehala za nastav­
lja n je  orodja. P reša  lahko ob ratu je  p rek injevano ali 
stalno. P ri tra jn em  obratovan ju  je  n a  sprednji s tran i 
m ontiran  valjčni podajaln i apara t, ki skrbi za avto­
m atično dovajanje trak u  v  orodje.

Dvostebrne preše gradijo  do največjih  dimenzij, 
npr. za globoko vlečenje ali rezanje pločevinskih izdel­
kov z velikim i ploskvam i v  avtom obilski ali letalski 
industriji. T akšne preše so na jvečkra t dvojno delujoče, 
tj. im ajo  razen vlečnega pehala še neodvisno ploče- 
vinsko držalo z m ehaničnim  pogonom, podobno kakor 
p ri opisani nagibni preši (slika 17). Posebna značil­
nost širokih vlečnih preš je  pogon n a  spodnji strani, 
katerega delovanje je  razvidno s slike 19. Vlečno pe­
halo p rem ikata  težki vlečni ojnici n a  obeh straneh, 
ki sta  povezani z dvem a prečno postavljenim a ročič- 
nim a gredem a pod nivojem  tal. Podobno je  zvezano 
ploče vinsko držalo p rek  v lečnih oj nie z dvem a siste­
m om a kolenastih  vzvodov, ki jih  p rem ikajo  ekscentri 
na obeh ročičnih gredeh. K er je  pogon spodaj, sta  
s teb ra  preše precej razbrem enjena, k a r  ugodno vpliva 
n a  natančnost delovanja. P rednost ta k e  razporeditve 
pogona sta  tudi zelo ugodna lega težišča in  enostavna 
konstruk tivna izvedba preše. Pod mizo je v lečna b la­
zina z dvem a valjem a za tlačn i zrak. S tem  se dosega 
tud i p ri te j preši tro jno  gibanje, ha način, ki je 
shem atično prikazan  na prim eru  orodja za obrnjeni 
vlek (slika 17).

a [’J  — ► .

Sl. 20. G ibanje vlečnega pehala in  držala za pločevino  
pri dvojno delujoči preši

a — g ib an je  v lečnega p eh a la , b  — g ib an je  d rža la  za pločevino



Sl. 21. Potek hitrosti pehala pri preši z dvo jn im  vezanim  
ročičnim  m ehanizm om

N  — gib navzdol, P  — p o v ra tn i gib, D — delovno  obm očje, 
a  — n o rm a ln i ro č ičn i pogon, b — pogon z dvem a roč ičn im a 

g redem a, d — ročičn i ko t, v  — h itro s t p eh a la

Sl. 22. Shem a pogona kolenske preše
M — os ro č ičn e  gredi, O — v rtišče  n ih a ln eg a  vzvoda, T  — ta n ­
gen c ia ln a  sila  n a  roč ičn em  k ro g u , S — sila  v  o jn ic i, N — 
n o rm a ln a  sila, A — sila  v  n ih a ln em  vzvodu, B — sila  v  tlačn em  
vzvodu, Z — k o len sk i zgib, r  — ročica , 1 — o jn ica , a  — n i­
h a ln i vzvod, b — tlačn i vzvod, H  — ce lo tn i gib, F  — sila  n a  

p eh a lu , Q — p re č n a  s ila  n a  vod ilu

G ibanje vlečnega pehala in d ržala za pločevino 
v odvisnosti od  ročičnega ko ta  a li od časa za take 
dvojno delujoče p reše prikazu je slika. 20. M edtem  ko se 
giblje vlečno pehalo po sinusovi funkciji, ki je  zna­
čilna za ročični pogon, je  gibanje pločevinskega držala 
k rm iljeno tako, da držalo določen, nam enu ustrezen 
čas, m iruje. Držalo sp rva vlečno pehalo  p reh iteva in 
s tem  zap ira o rodje te r  p ritisk a  n a  pločevino, preden 
se je  vlečni pestič dotakne. Vlečno pehalo  op rav lja  
nato  do spodnjega m rtvišča delovni gib, ki ustreza 
največji vlečni globini, m edtem  ko držalo m iruje. 
P ovratn i gib vlečnega pehala se prične prej kakor gib 
držala, tako da je  v lečna operacija  dokončana vedno 
poprej, preden se orodje zopet odpre.

8. Mehanične preše s posebnimi pogoni
Za pogon pehala  so pri m ehaničnih prešah  v  rab i 

tud i razni sestavljeni ročični m ehanizm i, s katerim i je

mogoče dosegati počasnejšo, skoraj enakom erno h itro st 
pehala v obm očju delovnega giba. To je  pom em bno p ri 
tis tih  preoblikovalnih  postopkih, p ri ka te rih  je  delovni 
gib razm erom a dolg, npr. p ri globokem  vleku  in  iztiska- 
vanju .

P ri teh  sestav ljen ih  m ehanizm ih h itro s t peha la  ne 
po teka po sinusovi funkciji kakor p ri ročičnem  pogonu, 
am pak  je  v  določenem  obm očju enakom erna, p ri po­
v ra tnem  gibu p a  znatno  pospešena. Tehnološko zelo 
popoln po tek  g iban ja pehala, tj. počasen, enakom eren  
delovni gib te r  h ite r  p razn i in  še h itre jš i povratn i 
gib, je  mogoče dosegati z dvojnim  ročičnim  pogonom 
z vezanim a ročičnim a gredem a. P otek  h itro sti pehala  
p ri takem  m ehanizm u p rik azu je  slika  21.

Za iz tiskavanje in v tiskavan je , k je r  je  po treben  
v spodnjem  m rtvišču  g iban ja  peha la  velik  končni p r i­
tisk  za k a lib riran je  obdelovancev, se koristno  u p o rab ­
lja jo  kolenske preše. P ritisk  peha la  ob koncu giba daje 
štirizgibni kolenasti m ehanizem  z razm erom a m ajhn im  
pogonom, ki je  navadno  zgoraj. S lika 22 prikazu je 
shemo pogona tak e  kolenske preše. Ročica r, ki je  
u ležajena v M in se v r ti s h itrostjo  n, je  z ojnico I in  
skupnim  členom  Z, ki op isu je krožni lok, n a  eni s tran i 
spojena z n iha ln im  vzvodom  a, na drugi p a  s tlačn im  
vzvodom  b, na katerega je  p rik ljučeno  v  v ertik a ln em  
vodilu gibljivo pehalo. Za gib pehala  od zgornjega 
do spodnjega m rtv išča je tu  po treben  večji ročični kot, 
npr. 195°. Polovičen gib dosega pehalo  p ri 80° za ZM, 
to rej 115° p red  SM. Ročičnem u ko tu  ak =  32° ustreza  
v  tem  prim eru  koristn i gib hk =  3 m m  do SM, na 
katerem  je  na voljo končni p ritisk  F,„„r =  F,- (=  im en­
ski p ritisk  preše).

M ejna k riv u lja  koristn ih  pritiskov  po teka p ri ko­
lenskih prešah  podobno kakor pri ročični preši. V en­
d ar m aksim alni p ritisk  ni dv ak ra t večji od tistega, 
ki je  n a  voljo p ri polovičnem  gibu ročične preše, 
tem več je  več kak o r šestk raten  (slika 23). P ri tem  je  
razpoložljiva energ ija  p ri tra jn em  ob ra tovan ju  enaka 
p roduktu  iz končnega p ritisk a  in  p reb itk a  poti te r  je  
zopet označena z ustrezno površino pravokotn ika. Zveza 
m ed dolžino giba in  ročičnim  kotom, ki je  p rav  tako  
drugačna kakor p ri ročičnih prešah, je  naznačena s črt- 
kasto krivuljo . H kra ti s kotom  a lahko p ri dani v rtiln i 
h itrosti ročične gredi odbiram o tud i čas. Iz tega izhaja, 
da poteka končna faza preob likovan ja  obdelovanca 
v  zadnjem  delu giba p red  SM razm erom a počasi, k a r  
je  npr. pom em bno p ri stiskanju , p ri k a terem  m ora 
m ateria l povsem  izpolniti g ravuro  orodja.

Za p rem ikan je  peha la  lahko  nam esto' tlačnega 
vzvoda b rab i tud i vlečni drog. V tem  p rim eru  m ora 
b iti pogon spodaj, ne glede na to, ali je  okvir preše

Sl. 23. Diagram koristn ih  pritiskov in  poti pri ko lenskih  
prešah



Sl. 24. D vostebrna ko lenska  preša z  vlečn im  drogom in  
spodn jim  pogonom

Sl. 26. Shem a kolenaciega m ehanizm a z vlečn im  drogom
M — os ročične  g red i, O — v rtišče  n ih a ln e g a  vzvoda, Z — 
k o le n sk i zgib, K  — te č a j o jn ice  n a  n ih a ln em  vzvodu , r  — 

ročica , 1 — o jn ica , a  — n ih a ln i vzvod, b  — v lečn i drog

Sl. 25. Enostebrna konzolna kolenska preša z vlečnim  
drogom

zaprt (slika 24) ali odprt (slika 25). K inem atično shemo 
preše z odprtim  okvirom  C prikazuje slika, 26. Označbe 
posam eznih členov in  zgibov pogona ustrezajo  onim  pri 
kolenastem  m ehanizm u (slika 22). Vzvodni sistem  je 
dvojen — na obeh straneh  stojala. Ročični plošči z ro­
čico r in osjo M, ki sta  p ritr jen i na skupni gredi, 
dobivata pogon od vzporedne, niže ležeče predležne 
gredi, n a  kateri so vztra jn ik , sklopka in zavora. Ojnici 
l tukaj n ista p rik ljučen i na n ihalna vzvoda a nepo­
sredno v  kolenskih zgibih Z, tem več s posebnimi 
tečaji K. Učinek kolena ob koncu giba se pojavlja, ko 
sta  teča ja  O in Z skoraj v isti lin iji s tečajem  P, ki 
povezuje pehalo  z zakriv ljen im a vlečnim a drogovoma b. 
Ta dva vlečna elem enta sta  zelo toga in prevzem ata 
glavno kom ponento sile na pehalu, tako da je  stojalo 
preše v  glavnem  razbrem enjeno. P ri kolenskih prešah 
se v najn ižji legi pehala koleno ne sm e popolnoma 
izravnavati, da ne bi zadrževalo povratnega giba.

Sestavljeni kolenasti m ehanizm i so v rabi tudi za 
pogon pločevinskega držala p ri prešah  z dvem a pe- 
halom a (dvojno delujoče preše). U strezen enakom erni 
gib pehala za držalo se tu  dosega s kom binacijo več 
kolenastih  vzvodov, ki omogočajo, da držalo za plo­
čevino dalj časa m iru je  v spodnjem  najn ižjem  položaju.

Razen kolenskih dopuščajo velike p ritiske  tudi 
v retenske preše, ki im ajo  sicer zelo enostaven torni 
pogon, se pa po k inem atičnem  v idiku bistveno razliku­
jejo od dosedaj opisanih m ehaničnih preš.
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