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Sistemati¢ni razvoj stroja za nanaSanje ibitola

Janez Benedi¢i& — Roman Zavbi* — JoZzef Duhovnik

Univerza v Ljubljani, Fakulteta za strojnistvo, Slovenija

Avtomatizacija procesov v zivljenjskih in delovnih okoljih postaja stalnica razvoja procesov. Eden izmed bistvenih
ciljev avtomatizacije je povecanje produktivnosti, ki je eden izmed pomembnejsih ekonomskih parametrov pri
nacrtovanju procesov. Vsekakor se podjetja za avtomatizacijo procesov odloc¢ajo predvsem na podlagi neposrednih
ali posrednih ekonomskih u¢inkov. Ro¢no izvajan ali nezadostno avtomatiziran delovni proces pa je lahko tudi
priloznost za nove izdelke ali storitve. Vsekakor pa je potrebno proces najprej prepoznati kot potencialno zanimiv
za avtomatizacijo.

Clanek opisuje sistemati¢en pristop in metodolosko razvit preskriptivni model procesa iskanja priloznosti
za nove izdelke, ki je bil uporabljen za prepoznavanja delovnih procesov primernih za doloc¢eno stopnjo
avtomatizacije v gradbeniStvu. Smiselnost avtomatizacije ro¢nih delovnih procesov v gradbenistvu se ovrednoti
na podlagi ekonomskega, socialnega, tehnoloskega in zakonodajnega dejavnika. S posameznim dejavnikom
opiSemo dolocene znacilnosti in informacije, ki nam omogocajo prepoznati doloceno izboljSavo procesa kot
potencialno razvojno priloznost. Uporaba posameznih dejavnikov pri prepoznavanju priloznosti v avtomatizaciji
ro¢nih delovnih procesov v gradbeni$tvu pomeni temelj sistematicnega pristopa. Sistemati¢no iskanje moznosti za
avtomatizacijo roc¢nih delovnih procesov v gradbenistvu omogoci le-te prepoznati kot poslovne priloznosti. Te se
v razvojnem procesu oblikujejo v resitve, ki dosezejo ekonomsko in tehnolosko primerno stopnjo avtomatizacije
ro¢nega delovnega procesa.

V razvojnem procesu je bila v zacetnem delu uporabljena metoda SETZ (Socialni, Ekonomski, Tehnoloski in
Zakonodajni dejavnik). Eden izmed bistvenih elementov metode je zbiranje primarnih in sekundarnih informacij z
ustreznim vodenjem in usmeritvijo. Informacije so strukturirane s pomocjo socialnega, ekonomskega, tehnoloskega
in zakonodajnega dejavnika, kar omogoca sistematiCen pristop in ucinkovitejSe prepoznavanje priloznosti.
Pravilnost odlocitve o stopnji avtomatizacije nam potrdi trg, na kar pa vpliva Se veliko drugih dejavnikov, kakor
so razvoj, razvojna ekipa, nacrt trzenja in samo trzenje. Tako kot za vsako drugo dejavnost, tudi za gradbenistvo
veljajo specificni pogoji komuniciranja pri iskanju informacij, testiranju in trzenju. V prvem delu ¢lanka so opisane
tudi ¢asovne znacilnosti uporabe metode SETZ.

Akademsko-industrijska razvojna ekipa (Laboratorij LECAD in NIKO d.o.0., Zelezniki) je uporabila opisan
sistematicni pristop s katerim je bilo prepoznano, da na trgu obstaja potreba po avtomatizaciji oziroma delni
avtomatizaciji nanasanja ibitola. Omenjena razvojna ekipa je razvila tudi stroj za nanasanje ibitola. Izvedeni so
bili testi delnih prototipov ter testi funkcionalnosti in ekonomic¢nosti kon¢nega fizi¢nega prototipa. Razvidno je,
da se produktivnost delno avtomatiziranega procesa poveca do 3 — krat v primerjavi z ro¢nim procesom. Delno
avtomatiziran proces ima bistveno prednost tudi v zmanjSanju enakih in ponavljajocih gibanjih delavca in s tem
zmanj$anju delovnih poskodb.

Uspesnost celotnega procesa, tako iskanja priloznosti, kakor tudi nadaljnjega sistematicnega razvojnega
novega izdelka temeljeCega na prepoznani priloznosti, nedvomno dokazujejo znacilnosti razvitega stroja, ki
delno avtomatizira proces nanasanja hidroizolacijskih premazov. Z uporabo metode SETZ, je mogoce zagotoviti
sistematicnost v procesu iskanja priloZnosti in povecati verjetnost uspeha razvoja izdelka, kar je bilo prikazano v
industrijskih primerih opisanih v drugih publikacijah.
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