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Vpliv CAM algoritmov na kakovost obdelane povrsine

Janez Kopac* - Primoz Krzi¢
Univerza v Ljubljani, Fakulteta za strojniStvo

Prispevek predstavlja test Stirih razlicnih NC programov, ki so bili izdelani s pomocjo stirih razlicnih
CAM algoritmov in enakih nastavitvenih parametrov. Rezultat eksperimentalnega dela prinese sklep, da
razporeditev tock vzdolz obdelovalne poti lahko pomembno vpliva na cas obdelave in kakovost obdelane
povrSine.
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