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Vpliv rezalne sile in podajanja na nastanek nalepka, rezalne
sile in povrSinsko hrapavost pri obdelavi zlitine Aa6351 (T6)
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V predstavijenem prispevku so eksperimentalno preuceni vplivi parametrov obdelave kot sta
rezalna hitrost) in podajanje na nastanek nalepka, glavno rezalno silo in povr$insko hrapavost. Doloceni
so bili optimalni in kriticni vezalni parametri. Ugotovijeno je bilo, da mora biti rezalna hitrost pri
obdelavi zlitine AA6351 (T6) z neopla§éenimi kavbidnimi ploScicami visja od 400-500 m/min, da ne pride
do nastanka nalepka. Rezultati raziskave kazejo, da ima najvecji vpliv na rezalno silo in povrsSinsko
hrapavost podajanje. Kot rezultat raziskave sta bila dolodena optimalna rezalna sila in optimalno
podajanje za minimalno povrSinsko hrapavost obdelovanca.
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Slika 2. Posnetek nalepka na neopla$éeni povrsini plo$éice, izdelan z vrsticnim elektronskim
mikroskopom, pri 200 m/min in 0,30 mm/vrt.
a)Posnetek cepilne povrsine orodja, ustvarjen z vrsticnim elektronskim mikroskopom
b)3D-posnetek, ustvarjen z vrsticnim elektronskim mikroskopom
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