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Nadzorne karte se uporabljajo v industriji za spremljanje in krmiljenje proizvodnih postopkov. Z
namenom doseganja najmanjsih stroskov kakovosti, je smiselno njihovo ekonomicno nacrtovanje. V tem
prispevku je predstavijeno ekonomicno nacrtovanje Shewhartovih nadzornih kart za srednjo vrednost ob
upostevanju razlicnih parametrov. Zaradi velike raznolikosti izdelkov sodobne proizvodnje, ni
standardov, ki bi predpisovali velikost vzorca pri statisticnem nadzoru postopkov. V predlaganem modelu
Jje privzeto, da je premik srednje vrednosti postopka nakljucna spremenljivka. To je boljsi priblizek
dejanskemu svetu v primerjavi z modeli, kjer se premik srednje vrednosti postopka obravnava kot
stalnica. Za opis premikov srednje vrednosti postopka je uporabljena funkcija gostote verjetnosti. Na
osnovi izgubnih funkcij je narejen izracun optimalne velikosti vzorca ob upoStevanju ostalih omejitev
postopka. Prikazana je primerjava optimalne velikosti vzorca ob predpostavki stalne vrednosti premika
srednje vrednosti postopka in optimalne velikosti vzorca ob predpostavki, da je premik srednje vrednosti
postopka nakljucna spremenljivka.
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Slika 6. Primerﬂ;a optimalnih velikosti vzorcev (n*) v odvisnosti od vrednosti modusa (M k) za razlicne
vrednosti standardnih odstopkov (ok). C /:2' C =100, Cf =200, C =200,1 =500 C =1, NI=100
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