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Mehanske in metalurske lastnosti aluminijeve in bakrene
plocevine, spojene po postopku hladnega varjenja s pritiskom
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Hladno varjenje s pritiskom je poseben postopek varjenja, ki se zadnja leta vse bolj uporablja pri
izvedbah kot je montaZa raznih delov. V predstavijeni raziskavi je bil uporabljen postopek hladnega
varjenja s pritiskom za izdelavo prekrovnega spoja aluminijeve in bakrene plocevine trzne éistoce v 150-
tonski hidravlicni stiskalnici. S povecevanjem povrSinske hrapavosti in deformacije zvarnih spojev
aluminijeve plocevine se je povecala tudi natezna trdnost spojev. Kupljeni vzorci z izvirno hrapavostjo so
imeli ngjmanjSo deformacijo zvarnega spoja in teh plocevin ni bilo mogoce spajati pri 30-odstotni
deformaciji zvara. Utrujenostni preizkusi so pokazali, da so spojene plodevine odporne proti nateznim
napetostim z majhno spremembo. Trdota se poveca zaradi lokalnega utrjevanja na stiku, ki je posledica
hladnega deformiranja. Meritve EDX (energijsko disperzna rentgenska spektroskopija) jasno kazejo, da
vsebujejo spoji Al-Cu na stiku plast spojine, ki pa ne vpliva v velji meri na trdnost spoja. Rezultati kazejo,
da daje tehnika hladnega prekrovnega varjenja s pritiskom mocan zvarni spoj Al-Al in da intermetalna
plast v spojih AI-Cu ne vpliva v vedji meri na trdnost spoja.
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Slika 3. Hidravlicna stiskalnica
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