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Razvoj Jleksibitne avtontatizacije v pl'oizvodni industriji obł'avnava proizvodne aktivnosti, ki jih
izvajajo obdelovąlni sistemi bľez človekove pľisotnosti. Eną od glavnih tenl pri operacijah odrezavanja

kovill.je ncldzor obľabe oľodja, ki vpliva na učinkovitost pťocesa in kakovost izdelkov, ter uvajanje

samodejne menjave orodja. V tem čląnktl je opisano prepoznavanje vzoł'cev sĺanja obľabe rezkalnega

orodja na pocllagi teoľije kaosą. Analiziľąni so dejavniki, ki vplivajo na doslednost izračunane fraktalne
dimenzije signalov vibľacij' Pri zajenru signala vibracij je bila uporabljena metoda sledenja v kotni

domeĺli za znlanjšanje vpliva hiĺľosti vľeteną. Pľedlagana je nova metoda za izľačunąvanje območja

povečave fl.aktala pľi clotočaĘu dimenzije.fĺ'aktąla. Rezultati eksperimenta kažejo, da obstajajo pľaktične

možłlosti tlpoľabe.fraktalne teoľije pri. nądzoľtł obrabe rezkalnih oľodij'
o 2009 Stľojniški vestnik. Vse pľavice pridrŽane.

Ključne besede: obľaba oľodijo fľezanje, fľaktalna dimenzija
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