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Nadzor stanja obrabe rezkalnih orodij na podlagi fraktalne
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Razvoj fleksibilne avtomatizacije v proizvodni industriji obravnava proizvodne aktivnosti, ki jih
izvajajo obdelovalni sistemi brez ¢lovekove prisotnosti. Ena od glavnih tem pri operacijah odrezavanja
kovin je nadzor obrabe orodja, ki vpliva na ucinkovitost procesa in kakovost izdelkov, ter uvajanje
samodejne menjave orodja. V tem clanku je opisano prepoznavanje vzorcev stanja obrabe rezkalnega
orodja na podlagi teorije kaosa. Analizirani so dejavniki, ki vplivajo na doslednost izracunane Jfraktalne
dimenzije signalov vibracij. Pri zajemu signala vibracij je bila uporabljena metoda sledenja v kotni
domeni za zmanjsanje vpliva hitrosti vretena. Predlagana je nova metoda za izracunavanje obmocja
povecave fraktala pri dolocanju dimenzije fraktala. Rezultati eksperimenta kaZejo, da obstajajo prakticne
moznosti uporabe fraktalne teorije pri nadzoru obrabe rezkalnih orodij.
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Slika 1. Proces prepoznavanja za nadzor obrabe orodja

Measured signal — Izmerjeni signal, Signal Processing — Obdelava signala, Feature Extraction —
Izlocitev znadilk, Decision Process — Odloditveni proces, Classify for... - Klasifikacija stanja obrane
orodja
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