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Raziskava vpliva Stevila plosc¢ic na ¢as obdelave in hitrost
odvzema kovine pri rezkanju jekla AISI D3 z visokimi rezalnimi
hitrostmi
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V Studiji je bil raziskan vpliv Stevila ploscic na rezkarju na hitrost odvzema kovine in cas obdelave pri
rezkanju orodnega jekla za delo v hladnem AISI D3. Obdelava je bila opravljena na CNC-obdelovalnem centru.
Preizkusi obdelovalnosti so bili opravljeni v pogojih suhega odrezavanja pri razlicnih rezalnih hitrostih,
hitrostih podajanja in Stevilih ploscic. Zivljenjska doba orodja je bila ugotovljena s pomocjo meritve obrabe
bokov z opticnim mikroskopom. Cas obdelave se je skrajsal s povecanjem rezalne hitrosti, Stevila ploscic in
hitrosti podajanja. S povecanjem teh parametrov pa se je povecala tudi obraba bokov. Obraba bokov se je do
prvih 0,2 mm povecevala postopoma, nad to tocko pa je pri drugacnih delovnih pogojih in pri drugacnem
Stevilu ploscic prislo do bistveno hitrejse obrabe. Taksno stanje po prvih 0,2 mm obrabe se je pojavijalo
dosledno zaradi visokih rezalnih hitrosti, hitre obrabe in posledicnega nastajanja zarez.
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Slika 7. Nastajanje zarez na boku (a) V = 500 m/min, f = 0,1 mm/zob, ts =1 (b) V = 416 m/min, f = 0,1
mm/zob, ts = 3
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