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Odrezavanje teZko obdelovalnih materialov z visokotlaénim
hlajenjem

Davorin Kramar "- Janez Kopaé
Univerza v Ljubljani, Fakulteta za strojnistvo, Ljubljana, Slovenija

Clanek obravnava raziskavo uporabe visokotlacnega hlajenja pri grobem struzenju dveh tezko
obdelovalnih materialov, trdo-kromanega in povrsinsko kaljenega jekla C45E in Inconel-a 718, z
orodjem iz oplascene karbidne trdine. Z uporabo metodologije: par orodje-material so eksperimentalno
dolocena podrodja obdelovalnosti — tehnoloska okna, ki postavifajo meje procesnih parametrov.
Sposobnost razlicnih nacinov struzenja je primerjana s staliscéa lomljivosti odrezkov., ucinkovitosti
hlajenja, temperatur v rezalni coni, obrabe orodja in rezalnil sil. Vsi eksperimenti so bili izvedeni s
klasicnimi rezalnimi hitrostmi.
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Slika 1. llustracija postavitve visokotlacnega hlajenja
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