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Napovedovanje tľdote po gašenju v celotnĺ pľostoľnĺni
osnosĺmetľičnih obdelovancev poljubne oblike
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V preizktłstł gašenja na podlagi metode temper(ĺtuľnega gradienta so bile izmeľjene ohlajevalne
kľivulje pri gašenju pravih osnosimetričnih obdelovąncev poljubne kompleksne oblike v tekočih sredstvih
za gašenje' ]zračtłn pripadajočih koeficientov pľe.Stopa toplote (HTC) poteka na podlagi ohlajevalne
krivuĘe, izmerjene tik pod površino valjastega preizkušanca premera 50 mm' Dvodimenzionąlni
ľąčunąlniški pľogľam s časom ohlajevanja iz 800 ną 500 "C (tg/) in krivuĘa kaljivosti po Jominyju za
obrąvnąvąno vľsto jekla stą bilą uporabljena zą sočąsno napovedovanje poľazdelitve trdote po celotni
prostoľnini obdelovanca, kar je edinsnena znąčilnost te metode.
o2010 Strojniški vestnik. Vse pravice pridľžane.
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Slika 1. Primer pravega osnosimetričnega obdelovanca
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