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Ekspeľĺmentalna ľaziskava vpliva rezalne tekočĺne pľĺ
stľuženju s kaľbĺdnimĺ orodjĺ

Yahya Isik
Univerza Uluda!, Visoka poklicna šola, oddęlęk za tehnične znanosti, Turčija

Gląvne zahteve pl'i stĺ'ojni obdeląvi so visoka stopnja odvzema łnąteriąlą, kclkovostna površina
obdelovanccl ilt lllcłjhna obľaba oľodią. Te zahteve je nložłlo izpolniti s sistełnołn zcl hlajenje orodja tled
obdelavo, ki znlcłlýšuje obľabo oľodja. Pľispevek obľąvnava pogoje, pľi kateľih je ľenlltat suhega
odľezavałýa prineľĘiv z ľezultclti odrezavanja ob pľisotnosti običajne rezalne tekočine. Rezalno orodje,
upoľabljeno pľi raziskcłvi, je bila ploščica iz kclrbida TiC+A]203+TiN s CVD-prevleko QSo P25). Tip
ploščice je DNMG 150608. Ekspeľimentalno je bila iznerjena obľaba bokov' rezalllą sila in hľapavost
povľšille łned celotno življenjsko dobo orodjcl. Podana je pľilnerjava rezuĺtaĺov stnĚenja v suhem in s
hlądilno tekočiĺlo. Rezultati kažejo złlatno znlan'jšanje obľabe oľodja in posĺedično povečanje življeĺjske
dobe orodja, ki ga .fe mogoče pripisati pľedvsenl złnanjšanju tenpeľaĺure v obnločjll ľezą iłl llgodniłn
spľenembałn inteľclkcije med orodjenl in odľezki.
o20l 0 Stľojniški vęstnik. Vse pľavice pridrŽane.
KIjučne besede: obraba bokov, življenjska doba oľodja, hlajenje, ľezalne sile' obľaba orodia
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Slika 3. obľąba bokovv odvisnostiod časa odľezavanja (v:260 nhniłl,.f :0,]4 mm/vrt., a: l mln)
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