Strojniski vestnik - Journal of Mechanical Engineering 56(2010)3, SI 39 Prejeto: 02.04.2009
UDK 621.9.02:621.941 Sprejeto: 08.03.2010

Eksperimentalna raziskava vpliva rezalne tekocine pri
struzenju s karbidnimi orodji

Yahya Isik
Univerza Uludag, Visoka poklicna $ola, Oddelek za tehni¢ne znanosti, Turéija

Glavne zahteve pri strojni obdelavi so visoka stopnja odvzema materiala, kakovostna povrsina
obdelovanca in majhna obraba orodja. Te zahteve je mozno izpolniti s sistemom za hlajenje orodja med
obdelavo, ki zmanjsuje obrabo orodja. Prispevek obravnava pogoje, pri katerih je rezultat suhega
odrezavanja primerljiv z rezultati odrezavanja ob prisotnosti obicajne rezalne tekoéine. Rezalno orodje,
uporabljeno pri raziskavi, je bila ploscica iz karbida TiC+AL,O;+TiN s CVD-previeko (ISO P25). Tip
ploscice je DNMG 150608. Eksperimentalno je bila izmerjena obraba bokov, rezalna sila in hrapavost
povisine med celotno Zivijenjsko dobo orodja. Podana je primerjava rezultatov struzenja v suhem in s
hladilno tekocino. Rezultati kaZejo znatno zmanjsanje obrabe orodja in posledicno povecanje Zivijenjske
dobe orodja, ki ga je mogoce pripisati predvsem zmanjSanju temperature v obmocju reza in ugodnim
spremembam interakcije med orodjem in odrezki.
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Slika 3. Obraba bokov v odvisnosti od casa odrezavanja (v = 260 m/min, f = 0,14 mm/vrt., a = 1 mm)
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