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Analiza materiala orodja za tlacno litje
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Clanek obravnava napake, ki nastajajo na orodju pri tlacnem litiu aluminijevih zlitin med
obratovanjem. NajpogostejSe napake so razpoke zaradi toplotnega utrujanja. Trdota in Zilavost sta bili
izmerjeni na vzorcih izrezanih iz razlicnih delov rabljenega orodja.

Rezultati kazejo znatno razliko v mikrostrukturi in trdoti materiala med povrsino in notranjostjo
orodja. Na povrsini orodja smo opazili mocno popuscéen martenzit, medtem ko je mikrostruktura
materiala v notranjosti ostala nespremenjena. Na povrsini materiala je bil izmerjen obcuten padec trdote
na globini nad Sest milimetrov pa se trdota ni spremenila.
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Slika 1. Gibljivi del — kalup orodja
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