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Proces oblikovanja poviSinske hrapavosti je kompleksen proces, ki je odvisen od Stevilnih
dejavnikov. Analiza najnovejsih raziskav iz tega podrocja kaZe, da matematicne odvisnosti, uporabljene
za ugotavljanje nepravilnosti povrine po struZenju in rezkanje, niso dovolj dodelane in natancne, zato jih
Jje potrebno popraviti. Razvit je bil nov posploseni matematicni model oblikovanja hrapavosti pri obdelavi
z zaokroZenimi orodji. Model omogoca kvantitativno analizo vpliva izbire orodja, debeline
nedeformiranih odrezkov in vibracij orodja na obdelovanec, odstopek kroznega teka orodja (pri
vecrezilnih orodjih) in, posredno, obrabo orodja. Model omogoca pripravo locenih modelov za vecino
tipicnih operacij obdelave. Povrsinska hrapavost je predstavijena s parametroma Ra in Rt. Simulacije,
opravijene za ta model, so omogodile razvoj nomogramov za napovedovanje in nadzor hrapavosti Ra
povrsin, oblikovanih s celnim rezkanjem.
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Slika 3. Bochi profil mikrohrapavosti povrsine, delno rezkane s sfericnim orodjem premera d in
podajalno hitrostjo [- nastale zaradi vibracij orodja glede na obdelovanec; trenutni polozaj rezkarja
zaradi Celnega odstopka kroznega teka p; v enem vrtljaju

N iadion o govornega avtorja: Oddelek za sFrojni§tvo' in metrologijo Kielce, Tehni¢na univerza, Aleja
Tysiaclecia Pafistwa Polskiego 7, 25-314 Kielce, Poljska, adamczak@tu.kielce.pl S19



