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Med obdelavo segmenta stozCastega zobnika z ravnimi zobmi se spremeni togost in se prerazporedijo notranje
napetosti, posledi¢no pa pride do velike deformacije zobnika. Razvit je bil ustrezen model s pretvorbo informacij
o obdelavi surovca v informacije za simulacijo s kon¢nimi elementi. Nato je bila opravljena simulacija obdelave
segmenta stozcCastega zobnika z ravnimi zobmi. Ob upostevanju materiala, konstrukcije in procesa obdelave
surovca so bile preucene lastnosti in zakonitosti sprememb notranjih napetosti med obdelavo zobnika. Preuceni
so bili notranji mehanizmi in deformacija zobniskega segmenta. Kon¢no so bile opravljene Se eksperimentalna
obdelava in meritve zobnika. Rezultati kazejo, da se zakon deformacije iz simulacij ujema s tistim, dolo¢enim
eksperimentalno. Lastnosti deformacije segmenta stozcastega zobnika z ravnimi zobmi so skladne z zakonom
spremembe zacetnih preostalih napetosti.

Simulacija po metodi koncnih elementov omogoca ucinkovito napovedovanje deformacije segmenta
stozCastega zobnika z ravnimi zobmi po obdelavi zaradi preostalih napetosti. Sprememba zacetnih preostalih
napetosti je najvecja v blizini zgornje in spodnje povrsine, sprememba in prerazporeditev napetosti pa nista odvisni
od zaporedja rezanja zob. Sprememba notranjih napetosti v blizini obmocja odrezavanja je vec¢ja kot dale¢ od
njega. V notranjosti obdelanega zoba pride do znatnega zmanjsanja nateznih in tla¢nih napetosti v smeri X, medtem
ko je sprememba v smeri Y majhna. Sprememba napetosti v smeri Z med celotnim procesom obdelave ostane
majhna. Deformacija segmenta stozcastega zobnika z ravnimi zobmi po obdelavi je v vseh smereh simetricna
glede na sredis¢e po dolzini. V surovcu zobniskega segmenta je prisotno predvsem upogibno deformacijsko stanje,
zaporedje rezanja zob pa ne vpliva na kon¢no deformacijo. V ravnini XOZ je upogibna deformacija Z najvecja
na sredini zobniskega segmenta. V ravnini XOY je deformacija v smeri Z na zunanji strani vecja kot na notranji
strani, razlika deformacij pa je Se posebej ocitna na sredini v smeri X. Deformacija segmenta stoz¢astega zobnika
v smeri X se ne spreminja po $irini. Deformacija se po dolzini zmanjsuje proti sredini. Deformacija v smeri Y je
manjsa na sredini in nekoliko odstopa po Sirini. Deformacija na zunanji strani je nekoliko vecja kot na notranji
strani.

Rezultati raziskave so bili uporabljeni pri obdelavi velikega segmenta stoz¢astega zobnika z ravnimi zobmi.
Ker pa deformacije surovca ni mogoce tocno napovedati, bo to predmet prihodnjih raziskav. Raziskava podaja
teoreticno osnovo za napovedovanje deformacije po obdelavi velikih stozastih zobnikov z ravnimi zobmi ter
postavlja temelje za njeno obvladovanje. Na ta nac¢in bo mogocée doseci izbolj$anje natanénosti obdelave velikih
segmentov stozCastih zobnikov z ravnimi zobmi.
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