108

51 18, Preparator

b) nakladalno korite nima nobenega dodelilnika,
tako da pri nakladanju z grabilnikom trak zagrabi
preved materiala, sito ga ne more tolike preselati in
gre zalo mnogo dobrega peska v izgubo,

¢} stroj nima drobilnika, zaradi fesar je ireba v
odpad odvajati mnogo sicer intaktnega peska v kepah,

d) permanenten magneini separator oslabl in ne
pobira vet Zeleza iz peska,

e} kol padajo = transportnega traku & precejinje
vigine na sito in ga radi podkodujejo.

4424 YV zadnjermn £&asu je tvrdka Beardslev &
FPiper konstruirala stroj preparator, ki je prvenstveno
namenjen za vgraditev v delovni proces centralne pri-
prave peska za livarno (slika 16).

Stroj je prenosen, opravljn pa lele sporacije: drob-
ljenje, sejanje in magnetno separiranje. Izveden pa je
naknadno Se aerator, ki se da stroju prigraditi. Ta stroj
izkazuje precej izboljiav nasproti prejinjim, ker je
precej manjil in ima sorazmerne velike kapacitete:
40 priroma B0 ton/uro. Ta stroj se da uporabljati tudi
kot samostoina enola za regeneracijo peska.

Mijegove prednosti so tele:

a) iz nasipnika pada pesek najprvo na sejalnik.
Na koncu le-tega je poscbna naprava za drobljenje
grud, Sito izlofa vee grobe dele iz nadalinjega toka
peska po stroju,

. b) transportni trak praktifno ni izpostavljen no-
benim obremenitvam, ker prenaia samo %e presejan
pesek in manjie EFelezne dele,
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¢) vibracijske site je zaradi velike uéinkovitosti
lahko izredno majhno in dobro seje,

d) magnetni separator ima vgrajen elektromagnet
in z lahkolo pobira iz peska tiste Zelezne dele, ki pa-
dajo skozi sito,

¢) stroj je glede na kapacitete zelo majhen,

f) nakladati se da z grabilnikom ali rofno. V zad-
njem primeru se lahke sname stranska stena nasipnika
in 5 tem pridobi 0,5m nakladalne wvisine.

Tudi ta stroj izkaruje seveda nekaj pomanjklii-
viosti:

a) nakladalno korito je sorazmerno visoko,

b) sejalnik je moéne izpostavljen obrabi, ker po
njem skadejo grude in tudi vedji kosi Zeleza,

5. Zakljuiek

Regeneracija livarskega peska je zele sodoben
problem vsake livarne. Na livarski pesek je wvezanih
mnogo zahtev, na katere se je treba pri rvegeneraciji
ozirati, Regeneracija livarshega peska terja doloteno
Stevilo operacij, ki se dajo razlitno kombinirati. 'V rabi
g0 Stirje nafini regeneracije ki se med seboj
rozlikujejo po ceni in kvaliteti dobljenega regenerira-
nega peska. Stroji za regeneracijo so Stevilni, vaak pa
ima lastne specificne lastnosti, ki so odlofilne pri izbiri
#za nabavo ali izdelavo,
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Vpenjalne naprave za ozobje na pehalnih strojih
JANEZ TAUFER

V mno2inski proizvodnji gredo prizadevanja za
tem, da bi fimmanj uporabljali matifne in natiéne
kljute za vpenjanje obdelovancev., Delavel kaj radi
uporabljajo Se dodatne podaljiane rofice v dvomu, da
rodiea kljua ne zadostuje za zadostno vpetje. Razum-
ljiivo je, da se s tem delavéev fiziéni napor znatno stop-
njuje, kvaliteta dela je dvomljiva in, kar je najvainejfe,
vl vpenjalni elementi naprave so prekomerno obreme-
njeni, zate imajo razmeroma kratko Zivljenjsko dobo.

Da se izognemo vsem tem negativnim posledicam,
uvajame pnevmatina, hidravliéna, pnevmohidravliéna
ali mehaniéno-hidravliéna vpenjala,

Slika 1 prikazuje mehaniéno-hidravlino vpenjanie
zobnikov na pehalnih strojih sLorenzc S 5.

¥V delovne vreteno stroja je verajena mehaniéno-
hidravlidna naprava za vpenjanje zobnikov., Vpenjamo
mehaniéno s krofFnimi vzmetmi »Schnorre v dvojnih
paketih. Ker so pehalni zobniki razmeroma drago re-
zilno orodje, je treba posebno paziti na zanesljivo vpe-
njanje obdelovancev. To zancsljivost dosefemo s kroé-
nimi vzmetmi. Krozne vemeti imajo skora) neomejeno
#vljenjsko dobo, &e jih obremenjujemo v okvir nji-
hovih dopustnih obremenitev, Ne smemo jih stiskati
do sploffenost]. Modno jih je nastaviti v poliubno pred-
napetost. Pri stisku nimameo naknadnega usedanija, zato
rafuname z veliko zanesljivestio v tlaku, Ce so po-
trebne vedje sile vpenjanja, jih nalagamo dvojno, troj-
no... Temu primermo se tudi sila povefa dwvakrat,
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Slika 2

trikrat . .. Kadar potrebujemo daljsi gib, jih name-
itamo vedje Stevilo. Pri hidravliénem wvpenjanju se
pogosto pojavljajo motnje v nihanju pritiska ali po-
polna prekinitev pri dovedu olja. Takine motnje so
usoddne predvsem pri kontinuiranem tehnolofkem pro-
cesu kakor pri transfernih progah za izdelavo ozobja.
Zato v glavnem uporabliamo mehanidno vpenjanje ob-
ﬁlw&nm, izpenjamo pa jih pnevmatifno ali hidrav-
1cno.,

V nosilnoe pufo (3) naprave je vstavljena aretirna
pufa (2) za nameitanje obdelovancev, ki jo je mogode
poljiubno menjati. Vpenjalni sornik (14) je centriran in
uvit v glavni vpenjalni drog (8). £ debeline podloZke (1)
se dajo vpenjati zobniki razliénih Sirin.
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Pod omejitveno podloiko (4) 50 namedéene Krofne
vameti v dvojnih paketih, da dobimo =zadostno vpe-
njalne silo. Z nastavnima maticama (8) in podlofFko (8)
reguliramo pravilne prednapetost krofnih vemeti (7).

¥ spodnji del glavnega vretena stroja (5) je vstav-
ljena pufa-valj (12). Da ne izpade, je zavarovana  na-
voinim obroden (15). Bat (11) je tesnjen z O-tesnilom
sSimrite za visje pritiske. Z odstoino pudo (10) nastav-
liamo hod bata, ti. dvig vpenjalnega sornika (14). Ma
spodnjem delu valia je nameifen razdelilni obrod (13)
za prikljufek olinega voda iz pogonskega hidravlitnega
agregata 50 atn pritiska. Cas izpenjanja je 2 sekundi.

MNa sliki 2 imameo nastavljen daljsi gib glavnega
vpenjalnega droga, na katerega je nameifeno kroZnato
izmetalo (2) z dvifnimi &epi (1), ki obdelovanec sna=-
mejo pri izpetju za dve tretjini dolZine pesta. Na vseh
aretirnih fepih imamo vnaprejinje centriranje za laZje
nameifanje obdelovancev.

Slika 3 prikazuje vpetje zobnika z ckspanzijsko
puio tipa =Spiethe (2). Ker pri stisku ekspanzijske puie
nastaja aksialna sila, obdelovanca ni poirebro direktno
vpenjati. Vpenjalni sornik (1) tladi neposredno ekspan-
zijsko tulko (2).
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Wa sliki 4 je razvidno pehanje ozobja na pogonski
gredi z mehaniéno-hidravli¢nim vpenjanjem.

Obdelovanec je #e wvnaprej brufen in centriran
v prileinem obrofu (1) in arctirni pull (6) s prilegom
H7g6 V okrov naprave (3) je viofena ekspanzijska
pufa »Spieth« (5). Ekspanzijsko pufo tladimo z zvezda-
sto vpenjalno podlodzko (2), ki jo viefemo s tremi vied-
nimi sorniki (4). Zarad] tlaine obremenitve se razen
radialnih vpenjalnih sil pojavija tudi aksialna sila. Ta
m sila obdelovanec toge natisne na prileini

Vieéne podloZke (7) viede vpenjalni vijak (8) in
dalje pod wvplivom krainih vemeti (10) glavni viedni
drog (9).

Obdelovanee ima na prilefnem obrodu (1) vedno
enako vidinsko lego. Vpetje istega obdelovanca na istem
u;mi'lua‘brez mehaniéne hidravliéne naprave vidimo na
5

Funkeijo vpenjalnih krofnih vzmeti pa opravlja
vpenjalna matica (6), ki je aksialno omejena.

Vle#na matica (2) vlefe rogljasto podlofko (3), ki
tladi ekspanziisko puso (5).

Obdelovanee je prav tako centriran in vlofen s pri-
legom H7g6 v prileini obroé (1).

Tesnili (7) prepretujeta vstop nesnage v notranjost
naprave.

Puia Spieth je tesno vio#ena v centrirno pufo (4),
ki nosi prilefni obrod (1).
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