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VYentil za »varéno« plamensko rezanje
BEREDA VRISER

Flamensko rezanje jekla se v éedalje veéjem
obsegu uporablia v nafi industriii in 5 tem se veda
potreba po kisiku ter acetilenu. Proizvednja acetilena
pa je razmeroma draga in pri nas S vedno ne zadodfa
za kritje potreb industrije. Acetilen se ne uporablja
samo v tehnikl varjenja ter rezanja, temvef fudl v ke-
miéni industriji.

V zvezi 5 tem tefimo, da bi porabo acetilena €im-
bolj zmanjfali. ali veaj tam, kjer je to mofno, namesto
acetilena uporabljali drug gorilni plin, kakeor so propan,
svetilni plin in podobno. Primer za vedjo porabo aceti-
lena od neogibne potrebe za proces sam je plamensko
rezanje jekla, pri katerem se med samim rezanjem
2 navadnim gorilnikem dovaja velike ved acetilena od
dejanske potrebe, Ce se e ob pritetku rezanja zmanjia
ogrevalni plamen, tedaj se poveda &as ogrevanja, kar pa
je neckonomitno. V sploénem pa bi meral proces re-
zanja potekati tako, da bi ob prifetku rezanja uporab-
ljali normalen ogrevalni plamen, ki se med samim
rezanjem, to je zgorevanjem jekla v kisiku, spremeni
tako, da se pripre acetilen.

Na tej osnovi je zasnovan ventil za »varéno= pla-
mensko rezanje, 8 katerim se ne zmanjiuje samo po-
raba acetilena, temved se izboljduje tudi povriina reza.
Tak ventil se da prigrajevati na vsak rezalnik, in sicer
v dovodno cev acetilena pred rezalnikem. Slika 1 kale
ventil za svarénos rezanje.

&
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81.1. Ventil za svarénos plamensko rezanje

1 — ventil za acetilen
2 — fzvrtina za minimalnl pretok acetilena

31— kljutek na reducirni ventil
4 — koledfek ventila
5 — prikljufek na gorllnik

Delavanje ventila je zelo preprosto. Ventil 1 je
med ogrevanjem predmeta za rezanje codprt toliko, da
doteka h gorilniku dovolj acetilena. BrE ko pa se prifne
samo rezanje, tore] ko se odpre ventil za rezalni kisik,
sg zapre ventil za acetilen, tako da lahko doteka aceti-
len do gorilnika samo skozi izvrtino 2. Pri naslednjem
rezu s¢ ventil odpre samo za kratko dobo, da se pred-
met segreje do vnetidéa,

Podobno, kakor je opisano, deluje avtomatski
pnevmatiéni ventil, ki ga shematsko prikazuje slika 2.

Skozi komoro 1 tefe v gorilnik ogrevalni kisik.
Membrana 2 je v nifelni legi, ker se z vijakom T in
vzmetjo 6 lahko nastavi protitlak kisiku v komaori.
Acetilenski ventil je povsem odprt, tako da lahko do-
teka dovolj acetilena v gorilnik. Ko se odpre fe ventil
za rezalnl kisik na gorilniku, se zmanjia tlak v ko
mori. Membrana 2 se pod vplivom delovanja vzmeti
upogne navzgor. Ventil 5 se zapre. Acetilen, ki je po-
treben pri procesu rezanja, lahko doteka v gorilnik le
skozi izvriino 4. Potem ko se zapre wvenlil za rezalni

Sl 2. Shema aviomatskege pnevmatiCnega ventila

kisik na gorilniku, s¢ membrana vene v prvoino lego,
kar odpre acetilenski ventil.

Delovanje avtomatskega pnevmatidnega ventila je
dobre, vendar povzrofa tefave nastavljanje vzmeti.
Fozebej pomembno je to pri spremenliivem tlaku re-
zanja. V zvezi s tem se zdaj fedalje bolj (zlasti v ino-
Zemstvu) uporablja avtomatski elektromagnetni ventil,
ki ga shematsko ka®e slika 3.

Acetilenski ventil je vezan z elektromagnetom, ki
#a zapre v primeru, && tele skozen] elektrifni tok.
Acetilen doteka med rezanjem v gorilnik le skozi
majhno izvrtino, podobno kakor pri #e omenjenih zved-
bah wventilov. Primerno je, da se ventil vkljudi s sti-
kalom za motor, ker potem takoj ob prifetku rezanja
tede acetilen skozi izvrtine 3.

5 preizkusi so ugotovili, da se tecretitno pri upo-
rabi takfnega ventila prihrani 90 do 95 % acetilena.
Praktiéno pa znaSa prihranek 50 do 60 % za debeline
plotevin od 10 do 100mm pri premeéru izvretine za
minimalni pretok acetilena 0.8 mm.

5L 5. Shema avtomatskega-elekiromagneinega ventila

1 — gtikalo za vkljulfitevy pomoinega motorja in magnetnega
ventila

2 — dotok C,H, Iz reducirnega ventila

3 — lzvrtina za minimalni pretok acetilena

4 — odtok C,H, v gorilnik

5 — magnetnl ventll

& — pomoinl motor
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2 uporabo tovrstnih ventilov pri rezanju jekel pa .

ne dosegamo samo prihrankov pri acetilenu, temved
se izboljfuje tudi kwvaliteta rezane povriine. Zaradi
tega je tak nadin rezanja priporoéljiv tam, kjer Zelimo
dosed| natanéne reze, ki jih po rezanju ni potrebno ved
obdelovati.

1z navedenega izhaja, da bi bile koristno vgrajevati
na vse rezalnike, posebno &e na strojih, omenjeno iz-
vedbo acetilenskega ventila, ker je nafin plamenskegn
rezanja tako bol] ekonomifen in fe kvalitetno boljii.

Viri:

1. Kiirschner G., Anacker K.: Wege zur Einspa-
rung von Azetylen in der Autogentechnik. ZIS-Mittei-
lungen Halle 2 (1080).

2. Wendel H.: Gerlite fir die Durchfithrung des
Sparbrennschneidverfahrens. Schweisstechnik Noo 2
(1962).

Avtorjev naslov: ing. Breda Vrifer,
Ljubljana, Prefernova 17

STANDARDI

NOVE IZDAJE STANDARIMIY

Jekleni profili

Uradni list FLRJ, &t 3271962 je priobil odlodbo,
% katero se razveliavlja devet standardov o oblikah in
merah vrofe valjanih profilov iz skupine JUS CB3,
in sicer: 021 Okroglo jeklo; 024 Kvadratno jeklo; 025
Plodtato jeklo: 028 Sesterorobno jeklo: 030 Siroke plo-
Ztaio Jjeklp; 101 Enakokraki jekleni kotniki z zackro-
Zenimi robovi: 111 Raznokraki jekleni kotniki z zaokro-
Fenimi robovi; 131 Jekleni nosilel I; 141 Jekleni profili U
— wsl ti 30 bili izdani leta 1960, Obenem zaéne veljati
devet novih standardov z enakimi naslovi in Stevil-

kami, izdaja iz leta 1962. Ti novi standardi so obvezni
in veljajo od 1. oktobra 1662 dalje.

FAMENJANI STANDARDI

Motorni bencin

Uradni list FLRJ, 3t. 32/1862 je priobél] cdlofbo,
g katero se razveljavita standarda: JUS B.H2220 (iz
1. 1854) Motomi bencin 70 oktanov in JUS B.H2.222 (iz
1. 1855) Motorni bencin 74 oktanov. Namesto teh zadéneta
veljati od 15 avgusta 1962 obvezna  standarda: JUS
B.H2222 (izd. 1962) Motorni bencin 76 oktanov in
JUS B.HZ.224 (izd. 1962) Motorni bencin 93 oktanov.

OSEBNE VESTI

NOVO VODSTVO FAKEULTETE ZA STROJNISTVO
¥ LIUBLJANI

Uprava fakultete za strojniitve je za Bolski leti
1062/83 in 1083/84 izvolila za dekana prof. ing. Albheria
Struno, za prodekana pa prof. ing, Borisa Cernigoja.

IMENOVANJI

Dr. ing. Zoran Rant, rednl profesor za termo-
dinamiko, teorijo mehanizmov ter regulacijo in avioe-
matizacijo na Fakulteti za strojniStvoe univerze v Ljub-
ljani, je bil imenovan ra rednega profesorja ter za
predstojnika inStituta za jedrsko in procesno tehniko
(Institut fiir Kern- und Verfahrenstechnik) na Tehniski
visoki fZoli (TH) v Braunschweigu v Zahodni Nemdiji.
Prof. Rant pa & tem svojega dosedanjega delovanja ne
prekinja, ampak bo fe imel na Fakulteti za strojnistvo
v Ljubljani vsako leto po en mesec predavan]

Ing. Miroslay Petornik, dosedanji glavni razisko-
valni infgenir pri Indtitutu za turbo stroje v Lijubljani,
je bil imenovan za izrednega profesorin na Strojniski
fakulteti na Reki (Strojarski fakultet u Rijeci), in sicer
za predmeta: hidromehanika in hidravliéni stroji.

Oherna dosedanjima zelo prizadevnima  Elanoma
uredniftva Strojnifkega wvestnika k  imenovanjima
iskreno festitamo ter jima Zfelimo tudi na novih de-
lownih mestih abilo zadovelistva in najlepdih uspehovw,

Uredriftro SV

DIPLOMIRALI SO

Na Fakulteti za strojnistvo univerze v Ljubljani
&0 diplomirali za infenirje strojnistva:

9. julija 1962: Ludvik Cerne, Ibrahim HadZimedic,
Vukoman Juikovié, Joie Mursa, Radmilo Savié, Zarko
Trklja, Peter Yoj, i

11 julija 1962: Andro Alujevié, - Anton Finggar,
Frane Garvas, Dulan Kafitnik, Franc Kastelie, Jovan
Mihajlovié,

28. septembra 1962: Bogomir Blaznik, Jurij Glo-
bafnik, Aleksander Jovan, Franc Korodec, Ignac Ku-
ralt, Janez Lap, Metod Marchisetti,

29. seplembra 1962: Asim Perviz, Vincencij Retar,
Joke Sever, Franc Sovine, Bogomir Urbas, Stanislav
Variek, JoZe Vuk,

diplomo I. stopnje pa so do 30. septembra 1062 dosegli:

Frane Slapiak, Zdravkoe Novoelny, Friderik WVargason,
Tomislay Atevidé, Edvard Rajh, Rudolf Ahafié, Djordje Buble,
Pavel Grefak, Ludvik Hribar, Zoran Harl®, Avgust Kreall
Karel Kuzman, Matijn Levitnik, Alojz Sicherl, Alojz E£rnec,
Venteslay AmbroEil, Milan Briin, Ivo Gasperil, Frane Wra-
star, Franc Joit, Miroslay MNo#, Janez Novak, Viktor OreSnik,
Tone Pratnekar, Vaso Sladoje,” Srefko Stres, Franc Stern,
Frane Yeher, Dunnila ¥Wild, Marko ﬂn:ml.l.r,. Andrr] Apleng,
Hovak Cwvelin, Vitomir Gros, Jole Puclhar, Jole Fucko,
Milko Stambuk, Franc Bartol], Marko Boikovié, [adivoje
Boinjakovie, Joke Brus, Stanko Gasperin, Hinko Golias, Halid
Kravit, Ivo Marié, Matija Palijan, Radomir Radovanovié, Vo
fislay Runif, Tlija Stiplé, Mircslav Siojanovié, Milivele Va-
lovié, Ervin Zeme, Ivan Zorié, Aleksander Cibrev, Ivan

Aljan#if, Ivan Bole, Vinko Cerne, Ivan Gantar, Jode Horvat, .

Mladen Houlka, Janez Jurell, Jobe Korumernlk, Jo2e Pollval-
nik, Lucijan Yuga, Jole Zitek, Miro Koc. Viljem Marolt, Raja
mMilofevié, Deziderif Paller, Spire Rakita, Stanislay Rozman.

Na strojnem oddelku Vidje tehnifke 3ole v Mariboru go
v Solskem letu 1961462 diplomirali;

Btanko Adamif, Janez Japell, Maks Koecbek, Antan Mir-
nik, Ivan Bekavinlk, Emil Sencvgalnik, Frane Simif, Joie
Treven in Anton Zevart.

HNa strojnem odseku TehnlSke srednje $ole v Mariboru
s0 v fnlskem letu 1961762 diplomirall za strojne tehnike:

Mirpslaw Arzendek, Frane Borovnlk, Ladislavy BoBiE,
Milan Brecl, Vilibald Brglez, Anton Brodnik, Ivan Bufar,
Gabrijel Cintaver, Marko Cvek, Edvard Cepel, Drago Denac,
Anton Dral, Alojzi] Drobnl®, Ivan Ferjanif, Emil Franges,
Anton Galer, Ivan Gerjovit, Tvan Godee, Bruno Cradifnik,
Borls Grapulin, Leopold Handis, Jofef Jakl, Vincere Janie,
Jodef Javornik, Janer Jevnikar, Leonard Joska, Oton Jur-
khovif, Anton Jurinik, Ladiglavy Kiraly, Bolidar Klemone,
Viadimir Kodeljs, Voerner Kolarid, Marjan Xonfak, Ivas Ko-
val, Pavel Kova®fié, Toma® Kofuh, Franc Krajne, Alolz
Krmek, Frida Huhar, Otmar Lawuger, Friderik LedinSeik,
Ernest Lednik, Rudolf Lednik, Valter Londarlé, Franc Lopié,
Anemarija Male, Erih Margud, Mireslay Matekovi®, Jolef
Melanfek, Avguitin Mihelak, Feliks Miklo#e, Andre] Mulsq,
Ernest Napast, Albert Novak, Frane Novak, Ivan Novak, La-
dislav Novak, Peter O&ko, Franc Oderlap, Anton Perduh,
Frane Pliberfck, Stanislav Plo), Ludvik Poir®, Ariur Predan,
Jodef Primofi, Janez Pufnik, Ervin Puh, Mihael Rokavec,
Ferdinand Rozman, WVilibald Sedmak, Stefan Somi, Ivan
Stepanid, Aleksander Strah, Stanislav Salamon, Bogdan Savii,
Danlle Skerbinek, Frane kK, Jolel Bpee. Viadislav Spi-
talar, Ivan Sprah, Erlk Stefanee, Vinko Stuhee, Viadimir
Sturm, Vilko Taks, Leon Tancer, Zvenks Urlep, Frane Vi-
mn Iﬂlnrm ad ?ﬁdoﬂilm s Edvard Vindii, Ludvik Vogrinec,

VG, erman, Stanislav Zupan, Enge
Zohar, Karel Zugelj. ; 3 pi



