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Ventil za »varčno« plamensko rezanje
B R E D A  V R I Š E R

P lam ensko rezan je  jek la  se v  čedalje večjem  
obsegu upo rab lja  v naši industriji in  s tem  se veča 
po treba po k isiku  te r  acetilenu. P roizvodnja acetilena 
p a  je  razm erom a draga in pri nas še vedno ne zadošča 
za k r itje  po treb  industrije. A cetilen se ne uporab lja  
sam o v tehn ik i v a rje n ja  te r  rezan ja , tem več tud i v  ke
m ični industriji.

V zvezi s tem  težim o, d a  bi porabo acetilena čim 
bolj zm anjšali, ali vsaj tam , k je r  je  to  možno, nam esto 
acetilena upo rab lja li d rug  gorilni plin, kakor so propan, 
svetiln i p lin  in  podobno. P rim er za večjo porabo aceti
lena od neogibne potrebe za proces sam  je  plam ensko 
rezan je  jekla, p ri katerem  se m ed sam im  rezanjem  
z navadn im  gorilnikom  dovaja veliko  več acetilena od 
dejanske potrebe. Če se že ob priče tku  rezan ja  zm anjša 
ogrevalni plam en, tedaj se poveča čas ogrevanja, k a r  pa 
je  neekonom ično. V splošnem  pa bi m oral proces re 
zan ja  po tekati tako, da bi ob p riče tku  rezan ja  uporab
lja li norm alen  ogrevaln i plam en, ki se m ed sam im  
rezanjem , to  je  zgorevanjem  jek la  v kisiku, sprem eni 
tako, da se p rip re  acetilen.

N a te j osnovi je  zasnovan ven til za »varčno« p la
m ensko rezanje, s ka terim  se ne zm an jšu je  samo po
raba  acetilena, tem več se izboljšuje tud i površina reza. 
T ak  ven til se d a  p rig ra jeva ti n a  vsak rezalnik, in  sicer 
v dovodno cev acetilena p red  rezalnikom . S lika 1 kaže 
ventil za »varčno« rezanje.

Sl. 1. Ventil za »varčno« plamensko rezanje
1 — v e n ti l  za  a c e tile n
2 — Iz v rtin a  za  m in im a ln i p re to k  a c e tile n a
3 — p r ik lju č e k  n a  re d u c irn i  v e n til
4 — k o lešček  v e n tila
5 — p r ik lju č e k  n a  g o r iln ik

D elovanje v en tila  je  zelo preprosto. V entil 1 je 
m ed ogrevanjem  predm eta  za rezan je  odprt toliko, da 
doteka h goriln iku dovolj acetilena. B rž ko pa se prične 
sam o rezanje, to rej ko se odpre ven til za rezaln i kisik, 
se zapre  ven til za acetilen, tako  d a  lahko  do teka aceti
len do goriln ika sam o skozi izvrtino  2. P ri naslednjem  
rezu se ven til odpre sam o za k ra tk o  dobo, d a  se p red 
m et segreje do vnetišča.

Podobno, kakor je  opisano, de lu je  avtom atski 
pnevm atični ventil, k i ga shem atsko p rikazu je  slika 2.

Skozi kom oro 1 teče v  gorilnik ogrevalni kisik. 
M em brana 2 je  v  ničelni legi, k e r se z v ijakom  7 in 
vzm etjo 6 lahko  nastav i p ro titlak  k isiku  v  komori. 
A cetilenski ven til je  povsem  odprt, tako  d a  lahko  do
teka dovolj acetilena v  gorilnik. Ko se odpre še ventil 
za rezaln i kisik  na gorilniku, se zm anjša tlak  v  ko
mori. M em brana 2 se pod vplivom  delovanja vzm eti 
upogne navzgor. V entil 5 se zapre. Acetilen, ki je  po
treben  p ri procesu rezanja, lahko  doteka v gorilnik le 
skozi izv rtino  4. Potem  ko  se zapre ven til za rezalni

Sl. 2. Shema avtomatskega pnevmatičnega ventila

kisik na gorilniku, se m em brana v rne v  prvotno lego, 
k ar odpre acetilenski ventil.

D elovanje avtom atskega pnevm atičnega ven tila  je 
dobro, vendar povzroča težave nas tav ljan je  vzmeti. 
Posebej pom em bno je  to  p ri sprem enljivem  tlak u  re 
zanja. V zvezi s tem  se zdaj čedalje bolj (zlasti v ino
zemstvu) uporab lja  avtom atski elektrom agnetni ventil, 
ki ga shem atsko kaže slika 3.

A cetilenski ven til je  vezan z elektrom agnetom , ki 
ga zapre v  prim eru, če teče skozenj električni tok. 
A cetilen doteka m ed rezanjem  v  gorilnik le skozi 
m ajhno izvrtino, podobno kakor p ri že om enjenih izved
bah ventilov. P rim erno  je, d a  se ven til vključi s s ti
kalom  za m otor, ker potem  takoj ob pričetku rezanja 
teče acetilen skozi izvrtino  3.

S preizkusi so ugotovili, d a  se teoretično pri upo
rab i takšnega ven tila  p rih ran i 90 do 95 % acetilena. 
P rak tično  pa znaša p rih ranek  50 do 60 % za debeline 
pločevin od 10 do* 100 m m  p ri p rem eru  izvrtine za 
m inim alni pretok acetilena 0,8 mm.
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Sl. 3. Shema avtomatskega-elektromagnetneya ventila
1 — s tik a lo  za v k lju č ite v  pom ožnega m o to rja  in  m ag n e tn eg a

v e n tila
2 — d o to k  C2H 2 iz re d u c irn e g a  v en tila
3 — iz v r t in a  za  m in im a ln i p re to k  ace tilen a
4 — o d to k  C2H 2 v  g o riln ik
5 — m a g n e tn i v e n til  
0 — pom ožni m o to r



Z uporabo tovrstn ih  ventilov  p ri rezanju jekel pa 
ne dosegam o sam o p rih rankov  pri acetilenu, tem več 
se izboljšuje tud i kvalite ta  rezane površine. Zaradi 
tega je  tak  način rezan ja  priporočljiv  tam , k je r želimo 
doseči natančne reze, ki jih  po rezan ju  ni potrebno več 
obdelovati.

Iz navedenega izhaja, d a  bi b ilo  koristno  vgrajevati 
na vse rezalnike, posebno še na strojih , om enjeno iz
vedbo acetilenskega ventila, k e r je  način plam enskega 
rezan ja tako  bolj ekonom ičen in  še kvalite tno  boljši.

S T A N
NOVE IZDAJE STANDARDOV 

Jekleni profili
U radni lis t FLRJ, št. 32/1962 je  priobčil odločbo, 

s katero  se razveljav lja  devet standardov o oblikah in 
m erah vroče valjan ih  profilov iz skupine JUS C.B3, 
in sicer: 021 Okroglo jeklo; 024 K vadratno  jeklo; 025 
Ploščato jeklo; 026 Šesterorobno jeklo; 030 Široko plo
ščato jeklo; 101 Enakokraki jekleni kotnik i z zaokro
ženimi robovi; 111 R aznokraki jekleni kotniki z zaokro
ženimi robovi; 131 Jek len i nosilci I; 141 Jekleni profili U 
— vsi ti so bili izdani le ta  1960. Obenem začne veljati 
devet novih standardov z enakim i naslovi in  števil-

O S E B N E
NOVO VODSTVO FAKULTETE ZA STROJNIŠTVO 

V LJUBLJANI
U prava faku lte te  za stro jn ištvo  je  za šolski le ti 

1962/63 in 1963/64 izvolila za dekana prof. ing. Alberta 
Struno, za prodekana p a  prof. ing. Borisa Černigoja,

IMENOVANJI
Dr. ing. Zoran Rant, redni profesor za term o

dinam iko, teorijo  m ehanizm ov te r  regulacijo  in  av to
m atizacijo na Fakulte ti za stro jn ištvo  univerze v  L jub
ljani, je  bil im enovan za rednega profesorja te r  za 
predsto jn ika inštitu ta  za jedrsko  in procesno tehniko 
/Institu t fü r  K ern- und V erfahrenstechnik) na Tehniški 
visoki šoli (TH) v  B raunschw eigu v Zahodni Nemčiji. 
Prof. R ant pa s tem  svojega dosedanjega delovanja ne 
prekinja, am pak bo še im el na F aku lte ti za stro jn ištvo  
v L jubljan i vsako le to  po en mesec predavanj.

Ing. Miroslav Pečornik, dosedanji glavni razisko
valni inženir p ri In štitu tu  za tu rbo  stro je  v  L jub ljan i, 
je  bil im enovan za izrednega profesorja na S tro jn iški 
faku lteti na Reki (S trojarski faku lte t u Rijeci), in  sicer 
za predm eta: hidrom ehanika in  h idravlični stroji.

Obema dosedanjim a zelo prizadevnim a članom a 
u redništva S trojniškega vestnika k im enovanjim a 
iskreno čestitam o te r  jim a želim o tud i na novih d e 
lovnih m estih obilo zadovoljstva in  najlepših  uspehov.

U redništvo SV
DIPLOMIRALI SO

Na Fakulte ti za stro jn ištvo  univerze v  L jub ljan i 
so diplom irali za inžen irje  stro jn ištva:

9. julija 1962: Ludvik Cerne, Ib rah im  Hađžimcšić, 
Vukom an Jušković, Jože Mursa, Radm ilo Savič, Žarko 
Trklja, P ete r Voj,

11. julija 1962: A ndro Alujevič, A nton Finžgar, 
F ranc Garvas, Dušan Kačičnik, F ranc Kastelic, Jovan 
Mihajlovič,

28. septembra 1962: Bogom ir Blaznik, Ju rij GIo- 
bačnik, A leksander Jovan, F ranc Korošec, Ignac Ku
ralt, Janez Lap, M etod Marchisetti,

29. septembra 1962: Asim Perviz, Vincencij Rotar, 
Jože Sever, Franc Sovine, Bogom ir Urbas, Stanislav 
Varšek, Jože Vuk,

V i r i :
1. K ürschner G., A nacker K.: W ege zu r E inspa

rung von Azetylen in  d e r  A utogentechnik. Z IS-M ittei- 
lungen H alle 2 (1960).

2. W endel H.: G eräte fü r  die D urchführung  des 
S parbrennschneidverfahrens. Schw eisstechnik No. 2 
(1962).

A v to r je v  n as lo v : ing . B red a  V riše r,
L ju b lja n a , P re še rn o v a  17

D A R D I
kam i, izdaja iz le ta  1962. Ti novi stan d ard i so obvezni 
in velja jo  od 1. ok tobra 1962 dalje.

ZAMENJANI STANDARDI

Motorni bencin
U radni lis t FLR J, št. 32/1962 je  priobčil odločbo, 

s katero  se razveljav ita  s tandarda : JUSB.H2.220 (iz 
1.1954) M otorni bencin 70 ok tanov in  JU S B.H2.222 (iz 
1. 1955) M otorni bencin 74 oktanov. N am esto teh  začneta 
velja ti od 15. avgusta 1962 obvezna s tan d ard a : JU S 
B.H2.222 (izd. 1962) M otorni bencin  76 ok tanov in 
JU S B.H2.224 (izd. 1962) M otorni bencin 93 oktanov.

V E S T I
diplom o I. stopnje pa so do 30. sep tem bra 1962 dosegli:

F ra n c  S lap ša k , Z d ra v k o  N o v o tn y , F r id e r ik  V arg aso n , 
T o m islav  A tev ič , E d v a rd  R a jh , R u d o lf  A hačič , D jo rd je  B u h le , 
P a v e l G rešak , L u d v ik  H rib a r , Z o ra n  K ariž , A v g u st K rsn ik , 
K a re l K uzm an , M a tija  L ev ičn ik , A lo jz  S ich e rl, A lojz  Z rn e c , 
V en česlav  A m brožič , M ilan  B rč in , Ivo  G ašp erič , F ra n c  H ra 
s ta r , F ra n c  Jo š t, M iro slav  N oč, Ja n e z  N o v ak , V ik to r  O rešn ik , 
T on e  P ra tn e k a r ,  V aso S lad o je , S re č k o  S tre s , F ra n c  Š te rn , 
F ra n c  V eb er, D an ilo  V ilč, M a rk o  Z o n ta r , A n d re j A plenc, 
N o v ak  C ve jin , V ito m ir  G ros, Jo ž e  P u c ih a r , Jo ž e  P u ck o , 
M ilko  š ta m b u k , F ra n c  B a rto lj , M a rk o  B oškovič , R a d iv o je  
B ošn.iaković, Jo ž e  B ru s, S ta n k o  G ašp e rin , H in k o  G olias, H a lid  
K rav ic , Iv o  M arič , M a tija  P a li ja n , R a d o m ir  R a d o v an o v ič , V o
jis la v  R u n ić , I l i ja  S tip ić , M iro slav  S to jan o v ič , M iliv o je  V u- 
lov ič , E rv in  Z em e, Iv a n  Z orič , A le k sa n d e r  C ihrev , Iv a n  
A ljan č ič , Iv a n  B ole, V inko  Č erne , Iv a n  G a n ta r , Jo že  H o rv a t, 
M laden  H o u šk a , Ja n e z  Jo z e lj, Jo ž e  K o zam ern ik , Jo že  P o č iv a l
n ik , L u c ija n  V uga, Jo ž e  Ž ite k , M iro  K oc. V iljem  M aro lt, R a ja  
M iloševič , D ez id erij P a lle r , S p iro  R a k ita , S ta n is la v  R ozm an.

N a s tro jn e m  o d d e lk u  V išje  te h n išk e  šo le  v  M a rib o ru  so 
v  šo lsk em  le tu  1961/62 d ip lo m ira li:

S ta n k o  A dam ič , Ja n e z  J a p e lj ,  M aks K o ch ek , A n to n  M ir
n ik , Iv a n  S ek av čn ik , E m il S en eg ačn ik , F ra n c  S im ič , Jo ž e  
T re v e n  in  A n to n  Z e v a rt.

N a s tro jn e m  o d se k u  T e h n išk e  s r e d n je  šo le  v  M a rib o ru  
so v  šo lsk em  le tu  1961'62 d ip lo m ira li za s t ro jn e  te h n ik e :

M iro slav  A rzen šek , F ra n c  B o ro v n ik , L a d is la v  B ožič, 
M ilan  B reči, V ilib a ld  B rg lez , A n to n  B ro d n ik , Tvan B u č a r, 
G a b rije l C in tav e r, M arko  C vek, E d v a rd  Čepel, D rago  D enac , 
A n to n  D raž , A lo jz ij D ro b n ič , Iv a n  F e r ja n ič , E m il F ra n g e š , 
A n ton  C a le r, Iv an  G erjo v ič , Iv a n  G odec, B ru n o  G ra d išn ik , 
B o ris  G rap u lin , L eopo ld  H anžič , Jo ž e f  Ja k i, V in ce re  Ja n č ič , 
Jo ž e f  Ja v o rn ik , Ja n e z  J e v n ik a r ,  L e o n a rd  Jo šk a , O ton  J u r 
kovič , A n to n  J u r š n ik , L ad is lav  K ira ly , B o ž id a r  K lem en c , 
V lad im ir  K o d e lja , V e rn e r  K o la rič , M a rja n  K o n šak , Iv a n  K o 
vač , P a v e l K ovačič , T om až K ožuh , F ra n c  K ra jn c , A loiz  
K rm ek , F r id a  K u h a r , O tm ar L aw u g er, F r id e r ik  L ed in šek , 
E rn e s t L ešn ik , R u d o lf  L ešn ik , V a lte r  L o n ča rič , F ra n c  L opič, 
A n e m a rija  M ale, E rih  M arguč, M iro sla v  M atek o v ič , Jo ž e f  
M elanšek , A v g u š tin  M ihe lak , F e lik s  M ikložič , A n d re j M ule j, 
E rn e s t N ap ast, A lb e r t  N ovak , F ra n c  N ovak , Iv a n  N ovak , L a 
d is lav  N ovak , P e te r  O čko, F ra n e  O d erlap , A n to n  P e ršu h , 
F ra n c  P lib e rše k , S ta n is la v  P lo j, L u d v ik  P o trč , A r tu r  P re d a n , 
Jo ž e f  P rim o žič , J a n e z  P u č n ik , E rv in  P u h , M ih ae l R ok av ec  
F e rd in a n d  R ozm an, V ilib a ld  S ed m ak , S te fa n  Som i, Iv a n  
S tep an ič , A le k sa n d e r  S tra h , S ta n is la v  S alam o n , B o g d an  Savli, 
D an ilo  S k e rb in e k , F ra n c  Š k o d n ik , Jo ž e f  S pec , V lad is la v  S p i- 
ta la r , Iv a n  Š p ra h , E r ik  S te fan ec , V in k o  Š tu h ec , V lad im ir  
S tu rm , V ilko  T aks, L eo n  T an ce r, Z v o n k o  U rlep , F ra n c  V i
dovič, M ilo rad  V idovič, E d v a rd  V ind iš, L u d v ik  V ogrinec, 
M a rtin  Z avec , V in k o  Z o rm an , S ta n is la v  Zupan," E n g e lb e rt 
Z obar, K a re l Ž u g e lj.


