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STEDJNISKI VESTNIK — 4

Od celotne entalpije 1761000 keal 100,0 %/a
porabi ped 926 200 kead 52,6 %o
dobi parni kotel 834 808 keal 474 %

V istem razmerju obrafunani premog dobimo:
od celotne kolifine 4220 kp/t klinkerja
na rafun pedi 2230 kpg't klinkerja
na radun kotla 200,0 kg/t klinkerja

DE H67.64:621

Vidimo, da obratunavamo tako kotlu manj-
vredno nizkotemperaturno energijo previsoko,

Iz teh primerov je razvidno, da obrafunavanje
ek=ergije ne dela posebnih tefay in obrafunavanje
po principu energije brez njenega vrednotenja do=
vaja do velikih in ne zanemarljivih napak.

Avtor: prof. dr, Ing, Zoran Rant, Oddelek za strojnisivo
Tehnidke fnkultete v Ljubljani.

Barve v strojnistvu

BORIS CERNIGOJ

1. BARVA STROJEV

Stroje 20 v zateltku barvali &rno in tako je bila
ta barva v Nemfiji 1. 1827 sprejeta kot standard —
prvi te vrate sploh. Na pobudo proizvajalcev obdelo-
valnih strojev pa =0 pozneje zatell Htudirati, katera
barva bi vrh tega, da bi ustrezala vsem splofinim za-
htevam (da je obstojna, enovita, nl kontrastna od
umazanije po olju in odrezkih itd.), dajala delavnicam
prijetnejii, svetlejsi videx. Po skrbnih raziskavah so
ge 11837 odladtili za modrikasto sive harvoe (DIN 1842).
Ta barva je v nekaj letih oavojila vse mehansko
tehnolotke obrate in 50 jo zafeli uporabljat tudi za
druge vrste strojev, ki delajo v poedobnih okeoliftinah
kot obdelovalni. Zato so po zadnji vojni v Nemd&iji
standardizirali uporabo modrikaste szive barve sploh
za vse vrste strojev (DIN_ 1843).

V ZDA =0 izdall prvi standard za barvo sirojev
Sele L 1951, in sicer 50 s¢ odlofili za 5tiri odtenke sive
barve, da bi bila izbira vefia. V uvodu v ta standard
pravijo, da je prostost v izhiri barve silila proizvajalce,
da so morali imeti na zalogi tudi do sto razliénih barv,
&e 20 hotell usirezati veem zahievam kupcev, kar je
seveda z gospodarskega vidika povsem neopravidljive.

Svica je standardizirala rjavkasto temnosivo
barvo.

V zadnjem ¢asu se je v Nemdii pojavila moéna
Zelja, da bhi k sedanjermnu enemu samemu odtenku sive
barve standardizirali vsaj Se en odtenck ali barvo.
Zato je bil sprejet DIN 1844-55, ki dolofa odtenek ze-
lene barve za stroje.

V splofnem kaejo razstave obdelovalnih, pa tudi
drugih strojew, da je uporaba sive barve (scveda v
najrazlitnejfih odtenkih) med vsemi najboli razfirjena.

Pri nas doslej Ee ni standarda za barvo obdelo-
valnih ali kakih drugih strojev.

2. BARVNA DINAMIKA

Barvna dinamika, ki izvira iz ZDA, je pri nas
znana bolj po besedi kakor po vsebind in jo velinoma
celo napafno razlagajo. Barvna dinamika je barvna
ubranost celotne tovarne, pri femer naj barve ustvar-
jajo delaveem prijetnej$e okolje, veéajo preglednost
veeh naprav in olajiujejo vzdrievanje reda, Tako
imajo n. pr. stroji vsi eno barve (standardnot), delav-
nitke mize, omare, police, ograje, skratka wse, kar je
ali je bilo nekol leseno, drugo barvo (n. pr. svetlo-
rjavo), stene, stebri in drugi zidani deli tretjo barvo
(n. pr. svetlozelenkasto), prevozni Zerjavi in druga
notranja transportna sredstva fetrto itd.

Povedana storilnost v tovarnah, preurejenih kakor
opisano, je bila v precejinji meri samo prehodnega
pomena. Pripisati jo je treba bolj spremembi in obno-
vitvi okolja sploh kakor pa barvni dinamiki sami.

Popolnoma zgredfena pa je sdinamikas, ob kateri
ostane delavnica, kakrina je bila, zato pa so stroji
tembol] pisani. Z uporabo ene barve za osnovo strojev,
druge n. pr, za elektritne naprave na njih, trotie za
frpalke in vode za hidravlike itd. nastajajo za vefino
prehodnih obiskovalcey zelo prijetne barvne kombina-

cije, Razen te subjektivinoe pozitivine stranl so vse ostale
objektivno negativne. Pisanost neposredne okolice slabi
delaven konceniracijo pozornosti na delovno mesto.
Vedje ftevilo manjiih kolidin barve drafi proizvodnjo
in vzdrievanje. Poudarjanje dopolnilnih delov stroja
£ razlitnimi barvami deluje vprav nasproing prizade-
vanju konstrukterjev, ki se trudijo, da bi dosegli estet-
ske oblike strojey 5 tem, da dopolnilne naprave fimbolj
vkljutujejo v stroj in jih napravljajo neopazne.

3. VARNOSTNE BARVE

Prvi ].':rrn'rmsrr1 ko je postala uporaba barv predmet
splodnega mednarodonega dogovora, je bil letos spo-
miladi, ko je IS0 (mednarcdna organizacija za standar-
dizacljo) sprejels dolodens  odfenke rdede, oranino-
rdmene in zelene barve kot svarnostne barves. Namen
varnostnih barv je, da izzivajo tiko refleksno reakcijo
pri dloveku, da se nesredi izogne ali jo vsaj zmanjfa.

Rdefa barva se uporablja, kjer bi bila nesrefa
neizogibna, &2 svarila ne bi upostevali. Ukazuje tedaj
brezpogojno — ubogati. Primer: %apornice na felez-
nigkih prelazih, znaki za nevarne snovi (radicaktivne,
cksploziv itd.), gpasilno orodje in priprave.

Oraninorumena barva se upcrablja, kjer se ne-
varnosti 5 pazljivostio lahko izognemo. Ukarzuje tedaj
— previdnost. Primer: na prometina mesta Stried deld
girojev in naprav, odprti pokrovi menjalnikov ali lu-
kenj v tleh (i so obarvani na npotranjl strani, da nas
odprii opozarjajo).

Zelena barva se uporablja za zagotovilo, da ne-
varnosti ni. Primer: prehodi, ki so ob delodencm éasu
prosti, zasilni izhodi, osebne zaiZlitne in varnosine na-
prave, omarice za pryvo pomoé itd.

Da ne bi bilo zmefnjave zaradi razlifnih odtenkov
zgornjin barv, jih je IS0 dolofila kar z valovnimi
doliinami.

Poglavitne pravilo za uporabo varnosinih barv
je, da te barve niso nobeno nadomestilo za ostale
varnostne ukrepe ali naprave, temved le njihove do-
polnile: Treba je namred upostevati, da nekateri ljudje
barv ne razlefujejo in lahko barvo spremeni fudi
razsvetljava.

Trrugo pravilo je, da se updraba varncsinih barv
ne sme pretiravati, ker preticavanje slabi refleks. To
velja v vedil meri za pretiravanje v velikostl posamez-
nega opozorila kakor za pretiravanje v Etevilu opozoril.
Tako n. pr. naj ne bo oranfnorumen ves Zerjav, temved
samo tisti njegovi deli, ki se gibljejo tam, kjer ozeb-
nega prometa ni mogode prepovedati. Taki deli so
predvsem Skripel, odbijadl ipd. -

Obenem z doloditvijo varnostnih barv 2o sprejeli
tudi dve priporofili za izvedbo opozoril z njimi.

Prva priporodilo je, naj se te barve uporabljajo
tako, da padajo v ofi. Ce #e sama okolica ni taka, da
bi ustvarjala dovolj kontrasta, ga je treba napravljati
% uporabo skontrastnih barve, ki 50 za rdedo in zeleno
bela, za oraninorumeno pa érna. Najbolje je uporab-
ljati varnosino in njej kontrastno barve v izmeniénih
pasovih.
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Drugo priporofilo pravi, naj se opororilne barve
pe mognosti uporabljajo v dolofenih geometrijskih
oblikah, ki so:

za rdefo — Krog,

za oraninorumenc — enakostranidéni

YThorm Navigor,

za zelene — pravokoinik,

Pri teh oblikah je lahko sredina ali pa rob v kon-
trasini barvi.

Uporaba varnostnih bary je nameénjena prav za
vse panoge flovekovega udejstvovanja in bo treba zato
spremeniti vse ofje predpise, ki 50 z navedenimi v na-
sprotjiu. Gumbl n. pr. za vklapljanje in izklapljanje
eleletromotorjev in drugih elektriénih naprav so rdedl
za izklop in zeleni za vklop. Prva barva je v redu,
druga pa ne, ker z vklopom ustvarjamo stanje, ki je
veliko nevarnejie (stroj obratuje) kakor pred tem (stroj
ie miroval), Zato be IEG (mednarcodna clekirotehni-
Eka komisija) po narotilu IS0 uporabo zelene barve
v pribodnje izreéno izkljuéila za vklopne gumbe, katero
e doslej navajala kot primer. V Zeleznifki signaliza-
ciji ne bo sprememb, pat pa deloma v cesini, ker je
hkratna uporaba dveh varnostnih barv na enem znaku
(rdefe in oranZnorumene na trikotnikih!) nesmiselna
in zato nedopustna. Vee spremembe pa bodo seveda
predmet mednarodnih konvencij po predlogih ustrez-
nih mednarodnih organizacij.

trikotriik =z
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1. JUGOSLOVANSKI STANDARDI IN BARVE

Z JUS je doslej standardizirana uporaba barv le
v enem, dveh primerih: za oznafevanje materialov na
nafrtih (JUS M.A0D60) in za cznacbe orodij iz trdin
(JUS E.A8.020). Oenatevanje materialov na nadrtih z
barvami je za zdaj iz gospodarskih reelogov skoraj brez
pomena. Anotiran pa je standard JUS Z.BLO002 —
Flinske mazke, & katerimi bo med drugim predpizano,
kako se z barvami omatuje, katere pline, pare ali
prahe zadriuje Iilter miaske.

Standard JUS M.AT.010 prina%a vzorce devetih
barv, ki s0 po izkufnjah zelo obstojne in naj se upo-
rabljiaje za napisne table, rezérvoarje, vode, stroje,
orodja ipd. Katere izmed teh barv naj se uporabliajo
v posameznih primerih, pa ni dolofeno. Predvsem po-
gresamo standard za barvo strojev in standard za
vznafevanje snovi v cevnih vodih, posodah itd.

Po _zadnjem obwvestilu je anotiran tudi standard
za oznatevanie jekel domafega izvora v skladigtih =z
barvami (JUS C.B0.003),

Vird:
Melcher H.: Die Farbnormung des Maschinenanstrichs,
DIN-Mittellungen, Bd. S{1955)H.4, sir. 148151,
J. P. Levy: La normalisation des souleurs de séeurité, Tra-
vall ot Stcurité, 80 Anndc (1968). maj, str. 156.
Raznl standardi.
Avitor; doo. ing. Borle Cernigoj, Oddelek

#h strojnistvoe Tohnldse [akultobs
v Liubljani.

DK 621975 Priprava za vtiskavanje notranjega Sesteroroba

HINKO

Med moderne strojne elemente, ki so se zaradi
nespornih prednostl odlitno uveljavili v praksi, lahko
pristevamo  vijake z notranjim Sesterorobom, znane
tudi z imenom_vijaki *Inbuse, Predvsem so se izkazali
pri gradnji orodij in priprav, ki jih je treba pogosto
sestavljati in razstavljati, ker tu obifaind vijaki z va-
liasto glavieo in zarezo za vijee v najkrajfem fasu
cdpovede. Tudi v splofni strojegradnji je mofno z
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uporabo teh wvijakov dosegati prihranek na materialu,
razen tega pa Se mnogo bolj estetski zunanji videz
strojev. Na Zalost go ti vijaki pri nas za zdaj praktiéno
nedosegljivi, ker jih domadi proizvajalei vijakowv %e ne
izdelujejo redno, uvoienih pa zaradi previsoke cene
ni mogole jemati v poStev.

MUREN

Da bi tudi manjgim podjetjem, ki tehnitno niso
zadostno opremljena, omogofil izdelavo teh wvijakow
Za svojo polrebo, in sicer povsem preprosto, je avior
tlanka konstruiral pripravoe za izdelave notranjega
Sesteroroba 2 viiskavanjem v mrzlem stanju, katere
opiz objavljamo v naslednjem. Priprava sama je bila
izdelana in preizkusena v Inftitutu za mehansko tehno-
logijo iehnizke fakultete v Ljubljani.

Sama priprava (slika) je sestavljena iz spod-
njega dela 1 z viisnjeno strofnico 2, zgornjera dela 3,
ki slufi kot wvodilo nofu 4, distanfne plostice § in
matice 6 za izvlafenje noZa iz glave vijaka. Za izdelavo
razlitnih dimenzij vijakov je treba seveda menjavati
strofnico 2, noZ 4 in distanéno ploifico 5,

Vijak =z vnaprej vrtandg glavico (vrtati je treba
& svedrom, ki je za 0,1 mm manjsi od dimenzije =8« po
JUS M.EL.120) vetavimo v strotnico 2, ki se mora toéno
prilegati premeru »d= vijaka, nakar wvee skupaj po-
krijemo z zgornjim delom 3, v katerega sta bila Ze
poprej vatavljena distanéna plofdica 5 in nod 4. 8 pri-
lizskom stiskalnice pritisnemo noi v izvrtinoe na glavici
vijaka, jzviefemda pa ga &8 pomodjo matice 6. DA 58 noZ
Ppri tem ne sude, ga mmdrzujemo s kljudem za telvero-
rob pri vrhu., Za vijake s premerom od 6 do 12 mm je
modno viisniti nof v glavico e s pomodjo malo modnej-
fega primoia, fe ni na voljo primerne stiskalnice. :

Pri opisanem nafinu izdelave ostanejo na dnou
izvrtine na glavici vijaka nagneteni odrezki, ki s¢ frdno
driijo dna, tako da take vijake lahko brez nevarnosti
uporabljamo tudi pri delih, ki tefejo v olini kopeli.
Tudi estetzko ti odrexki ne motijo, ker tvorijo pri
pravilne brufcnem nofu na dnu glavice nekakino
zverdico. Kolikor pa bi bill iz kekrinega koli razloga
le nezafeleni, jih je mofno kratke in malo odstraniti
z vrtanjem z istim svedrom, s katerim je bila smaprej
vritana izvrtina v glaviel.

Poizkusni kosi so bili izdelani iz jekla St50.11 in
VCN 25w. Kvaliteta Sesteroroba je bila enaka pri obeh
materialih in tudi pri izdelavi ni bilo futiti razlike.

. Avtar: ing. Hinke Muren, strokovnl sodelavec

Inftltuta za mehansko tehnologljo Teh-
nifke fakultete v Ljubljani



