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Robustno nacrtovanje preoblikovalnih postopkov
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Lastnosti vhodnega materiala (plocevine, palic itd.), ki se uporablja v preoblikovalnih postopkih, so
spremenljive. Tudi ostali vhodni parametri preoblikovalnega sistema (torni pogoji, nastavitve stroja,
temperatura itd.) med proizvodnjo znatno nihajo. Izboljsevanje proizvodnih postopkov je bil vedno pomemben
cilj v kovinsko-predelovalni industriji. Cilj je razviti stroskovno ucinkovite in stabilne preoblikovalne postopke,
kjer je izmet zmanjsan na najmanjso vrednost. V prvem delu prispevka je opisan pristop, ki uporabniku
omogoca napovedati, kako bo raztros vhodnih spremenljivk vplival na koncne lastnosti izdelkov. V drugem
delu prispevka je razviti pristop uporabljen za optimizacijo preoblikovalnega postopka z namenom zmanjsanja
izmeta, pri cemer je upostevan vpliv nenadzorovanega raztrosa vhodnih spremenljivk. Optimizacijski postopek
sloni na uporabi numericnih simulacij, metode odzivne povrsine in stohasticne optimizacije. Uporabljen je
lahko v zgodnji fazi tehnoloske priprave proizvodnje. Predstavijen pristop je bil uspesno uporabljen pri
razvoju preoblikovalnih tehnologij za razlicne obdelovance v industrijskem okolju.
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Sl. 1. Magnetno jedro
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