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Pripspevek podaja pregled zahtevne metodologije IPS-DFA, namenjene vrednotenju in 
izboljševanju konstrukcijskih značilnosti z vidika postopka montaže. Pristop mora biti uporabljen na 
ravni izbire izdelkov, osnovne strukture izdelka in na ravni komponent z namenom doseganja dveh 
osnovnih ciljev: racionalizacije števila sestavnih delov ter optimizacije rokovanja in montaže sestavnih 
delov s pomočjo orodij, razvitih za izboljševanje primernosti za montažo. Celovitost metodologije, zlasti 
na ravni izbire izdelkov, hkrati omogoča tudi izboljšanje primernosti za masovno prilagajanje po meri. 
Prispevek podaja pregled rezultatov uporabe metodologije na družini rotacijskih črpalk, s posebnim 
poudarkom na učinke v zvezi z količinskim prilagajanjem po meri. 
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Slika.1 Rezultati uporabe orodij 
 


