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Mehanske in metaluľške lastnosti aluminijeve ĺn bakrene
pločevĺne' spojene po postopku hladnega vaľjenja s prĺtiskom
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Meľi

Hlądno vaĺjenje s pritiskom je poseben postopek varjenja, ki se zadnja leta vse bolj upoľablja pľi
izvedbąh kot je montaža raznih delov. V predstavljeni ľaziskavi je bil uporabljen postopek hladnega
vaľjenja s pritiskom za izdeląvo pľekrovnega spoja aluminijeve in bakľene pločevine tržne čistoče v ]50-
tonski hidrąvlični stiskąlnici. S povečevanjem površinske hľapavosti in defoľmacije zvąrnih spojev
aluminijeve pločevine se je povečala tudi natezna trdnost spojev. Kupljeni vzoł'ci z izvirno hrapavostjo so
imeli najmanjšo deformacijo zvarnega spoja in teh pločevin ni bilo mogoče spajati pri 3}-odstotni
defoľmaciji zvara. Utrajenostni preizkusi so pokazali, da so spojene pločevine odporne proti nateznim
nąpetostim z majhno spremembo. Trdota se poveča zaradi lokalnega utrjevanja na stihl, ki je posledica
hladnega deformił'anja' Meł'ine EDX (energijsko dispeľzna rentgenska spektľoskopija) jasno kažejo, da
vsebujejo spoji Al-Cu na stiku plast spojine, ki pa ne vpliva v večji meri na tľdnost spoja. Rezuĺtati kažejo,
da daje tehnika hladnega prekľovnega varjenja s pritiskom močąn zvarni spoj Al-Al in da intermetalna
plast v spojih Al-Cu ne vpliva v večji meri ną trdnost spoja.
o 2008 Stľojniški vestnik. Vse pravice pridržane.
Ključne besede: hladno vaľjenje s pľĺtĺskom, metalogľafija, mehanske lastnosti, površĺnska
hľapavost, defoľmacĺje
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Slika 3. Hidľavlična stiskalnica
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