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Temperahł'a pri odľezavanju je odvisna od mnogih dejavnikov in imą pomemben, večinoma
negativen vpliv na paľametre procesa odrezavanja. Kakovost obdelane površine je po drugi strani eden
najpołnembnejših kłalitativnih kazalnikov procesa odrezavanja. Pri modelirąnju odrezavanja kovin se
tema parametľomą ni mogoče izogniti. Zaľadi kompĺelĺsnosti samega procesa je skoľaj nemogoče zajeti
vse ľelevantne dejavnike in njihov vpliv v matematični formllli. V takih pľimeľih je veliko bolj učinkovito
uporabiti in obdelati podatke, pridobĘene z el<sperimenti. Danes se zą tą namen po4osto upoľabljajo
sistemi, ki uporabĘajo umetno inteligenco. Čtanek predstavĘa upoľabo umetnih nevronskih mrež in
hibridnega nevľonsko-mehkega modela za napovedovanje tempeľąfure obdelovanca in površinske
hrapavosti. Pristop tłporablja metodo termografije in infrardeč snemąlni sistem.
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Slika 3. Temperaturno polje in povečava pľofila obdelane povľšine
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