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Opravljena je bila raziskava vpliva velikosti zrn na površinsko hrapavost obdelovanca in sile pri 

površinskem brušenju jekla AISI 1050. Za merjenje in beleženje sil pri brušenju je bil uporabljen 
dinamometer, ki je bil zasnovan in izdelan že pred tem. Opravljeni so bili preizkusi brušenja z različnimi 
brusilnimi koluti z različnimi zrni. Opravljene so bile tudi meritve hrapavosti brušene površine. Rezultati 
kažejo, da ima velikost zrn signifikanten vpliv na sile pri brušenju in vrednosti površinske hrapavosti. 
Povečanje velikosti zrn in globine reza prinaša povečanje sil pri brušenju in vrednosti površinske 
hrapavosti. Pri globinah reza 0,01 in 0,02 mm pri različnih velikostih zrn ni signifikantnih razlik v silah 
pri brušenju, dodatno povečanje globine reza pa prinaša tudi do 50% spremembo sil pri brušenju. 
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Slika 6. Na sliki brusilnega koluta z zrni velikosti 80 je pri globini reza 0,04 mm vidna izpolnitev 
poroznosti z materialom obdelovanca 
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