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Danes se podjetja srecujejo z zahtevami kupcev po vse manjsih serijah izdelkov, to pa povzroca
vse pogostejso pripravo strojev, ki pa predstavija zapravljanje.

Predstavijen je postopek organizacije in izvedbe krajsanja casov priprave strojev, ki temelji na
timskem delu in uporabi tako metode SMED, ki omogoca postopno krajsanje casov priprave strojev pod
10 min, kot tudi sistema stalnih izboljsav.

V clanku so prikazani rezultati organizacije in izvedbe SMED-delavnice krajsanja casov priprave
stroja za brizganje ter predstavijeni prvi predlogi izboljSav, ki naj bi bistveno vplivali na skrajSanje casov

priprave stroja.
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