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Glavni izzivi za vodstvą današnjih proizvodnih organizacij so integľacija strateškega in taktičnega
spľejełnanja odločitev, razvoj možnosti za rekonfiguľacijo in sinhronizącijo planov in terminskih načrtov
v zelo kľatkih ciklih, kakor hdi obvladovąnje izjem pri dobavah, operacijah in ząhtevąh. Mnoga podjetja
So Se Zato odločila za uvedbo sodobnih tehnoloških rešitev kot stą načrtovanje virov podjetja (EkP) ter
napľedno planil'anje in terminiranje (APS). Končni cilj je sistem za teľminiranje, ki pravilno usmerja
treruttne visokoprioľitetne potrebe v proizvodnji sklądno z dolgoročnimi proizvodnimi plani. Pri takem
sistemu imajo kĺjtlčno vlogo simulacije, ki lahko ľealistično posnemajo proizvodno okolje in hitro
ľeagirajo ncł nenapovedljive izjeme. Njihova vľednost se še poveča z integracijo te rešitve v funkcijo
napľednega planiranja. obstaja potreba po izčrpni, znąnstveno utemeljeni tehnologiji snovanja za
stľtłktuľiľanje, vodenje in izboljšanje modeliľanja proizvodnih procesov' V članku je podan pristop, ki
podaja besedni in nlątematični opis problema ter ontologijo problemske domene. Pristop uporablja kot
orodje zą modeliľąlje razšiľjene Petrijeve mreže in gľafe dogodkov kot diagľame ciklov aktivnosti, ki
omogočajo izdelavo zvestih łnodelov in jih je mogoče enostąvno replicirati v objektno orientirąni
hieraľhiji rązredov in pľedmetov. Predlagani pristop omogoča izrabo izčľpnega, a statičnega znanja ERP
v dinąmičnih simuĺacijskih modelih in izrabo sposobnosti napovedovanja simulacij pri učinkovitem in
integriľanem stľateškem in taktičnem sprej emanju odločitev.
o 2009 Strojniški vestnik. Vse pravice pľidržane'
Ključne besede: pľoizvodnja, planĺranje pľoizvodnje, kľmiljenje pľoĺzvodnje
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Slika 5. Diagrami ciklov aktivnosti
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