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Model oblĺkovanja povľšinske hľapavosti v pľocesu obdelave
kovin z odrezavanjem pľĺ upoľabi orodij z določeno

stereometľijo
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Pľoces oblikovanja povľšinske hľapavosti je kompleksen pľoces, ki je odvisen od številnih
dejavnikov. Ánąlizą najnovejših ľaziskav iz tega podľočja kaže, da mątemaĺične odvisnosti, uporabĘene
za ugotavljanje nepravilnosti povľšine po stl'uženju in ľezkanje, niso dovolj dodelane in nątallčne, zatojih
je potrebno popľaviti. Razvitje bil nov posplošeni mątemątični model oblikovanja hrapavosti pľi obdeląvi
z zaoh'oženimi oľodji. Model omogoča kvantitativno ąnalizo vpliva izbire orodja, debeline
nedefoľmiľanih odrezkov in vibracij oľodja na obdelovanec, odstopek kľožnega teka oľodja (pri
večľezilnih orodjih) in, posredno, obrabo oľodja. Model ołnogoča pripravo ločełlih modelov za večino
tipičnih opeľacij obdelave. Površiłlska hrapavosĺ je predstavljena s parametrotna Ra in Rt. Simulacije,
opľavljene zą ĺą model, so omogočile razvoj nomogľamov za napovedovanje in nadzoľ hľapavosti Ra
površin, oblikovąnih s čelniłn ľezkanjełn.
o 2009 Strojniški vęstnik. Vse pravice pridľžane.
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Slika 3. Bočni profil mikľohrapavosti povľšine, čelno rezkąne s sfeľičnim oľodjem pľemera d in
podajalno hitľostjof' nastal";?;"!::I:ľ:;;T#;:';::"ľ:";'Íť::;'ÍÍi,ľ,i,*"'' položaj ľezkarja
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