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Morfolosko - funkcionalni vidiki teksture elektroerozijsko
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V' predstavijeni Studiji je obravnavana druZina »nestandardnih« parametrov topografije
elektroerozijsko obdelanih povrsin, ki karakterizirajo razlicne vidike teksture glede na morfologijo in
mozne triboloske aplikacije. Ti parametri so parameter Abbottove (nosilne) krivulje nefiltriranega profila
pri delezu materiala profila 10%, visini hrapavostnega profila Ptpl10% in Ripl0%, kakor tudi druZina
parametrov Rk, ki izhaja iz krivulje nosilnosti (ISO 13565-2:1996), asimetricnost Rsk in splo§éenost Rku
porazdelitve viSine profila, srednji razmik profilnih neravnot Rsm in fraktalna dimenzija D. Raziskana je
korelacija prej imenovanih parametrov z energijo impulza, ki omogoca izbiro pravih pogojev obdelave za
Junkcionalno ustrezne elektroerozijsko obdelane povrsine.
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SL. 5. Odvisnost srednjega razmaka profilnih neravnot Rsm od energije impulza We

SI24 *Naslov odgovornega avtorja: Univerza v Thessaly, Volos, Gréija, gpetrop@mie.uth.gr



