
tev, da so tudi te spremembe v določenem zaporedju 
in se spreminjajo v čisto določeni odvisnosti od 
podajanja. Da je to res lahko, ugotavljamo v dia­
gramu, v katerem se premice na spodnjem koncu 
stekajo' skoraj proti isti točki.

Zaključki
Geometrija orodij in sile na rezalnem robu 

so zelo interesantne za razumevanje nastanka od­
rezka.

Tvorba nastavka in oblikovanje na obrablje­
nem orodju ni bilo obravnavano v tem delu po­
skusov, pokazalo pa se je, da je ta problem še 
nerazčiščen in bi se ga kazalo lotiti. Raziskave pa 
bi seveda terjale znatno opremo.

Zaradi trenja med odrezkom in cepilno plo­
skvijo orodja se odrezek segreje do tolikšne mere, 
da prihaja do faznih sprememb v materialu. 
Feritno-avstenitna transformacija olajšuje difuzijo 
med orodjem in odrezkom ali med karbidno trdino 
in jeklom.

Difuzija od karbidov na jeklo ne pomeni to­
likšnega trošenja, pač pa je važen sekundami pojav, 
ker se zmanjšuje trdnost kontaktne cone in prihaja 
do iztrganja delcev orodnega materiala.

Obraba orodja je v odvisnosti od hitrosti re­
zanja, razmerja pa ustrezajo Taylorjevi enačbi.

S kratkotrajnimi poskusi ni mogoče ustvariti 
rezultatov za praktične namene. V prvih minutah 
odrezavanja z orodjem obraba tolikanj variira, da 
niso dosegljivi zanesljivi rezultati.

Vsako posploševanje in poenostavljanje raznih 
pojavov pri odrezavanju je nevarno, ker lahko 
privaja do napačnih zaključkov. Za prihodnje raz­
iskave bi bile pri odrezavanju priporočljive raz­
iskave naslednjih problemov:

a) s is te m a tič n o  ra z isk o v a n je  p o ja v a  n a s ta v k a , 
n je g o v e  tv o rb e  in  v p liv a  —  p re d v se m  p r i  o b ra b lje ­
n e m  o ro d ju ;

b) m e r je n je  d in a m ič n ih  p o ja v o v  n a  re z a ln e m  
ro b u  z d in a m o m e tro m , k i im a  v iso k o  la s tn o  f re ­
kvenco ;

c) ra z isk a v e  o b ra b e  o ro d ja  in  p o g o je v  o d rez a ­
v a n ja  p r i  ze lo  v e lik ih  h itro s tih , n p r . 400 do 
2000 m /m in .

P re sk u se  n a j b i z a ra d i p r im e r ja v e  re z u lta to v  
o p ra v lja li  sa m o  p o  p re iz k u sn ih  s ta n d a rd ih .
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O v lo g i številčn ih  sistem ov v (ko vin ski) in du striji
M A K S  M I L A N E Z  

(N adaljevanje in  konec)

III.
Iz dosedanje vsebine je razvidno, da številčenje 

(šifriranje) prinaša skladno povezanost tehn išk ih  metod 
z adm inistrativnim i, zlasti tam , k je r naj poglavitno 
pomoč p ri tem  dajejo evidenčni sistemi. N ašteti so 
vidnejši prim eri, v  katerih  vloga številčenja dobiva 
čisto konkreten  pomen, se pravi, v  okoliščinah, k je r 
p rim an jku je  dosežkov večinom a zaradi m otenj, ki se 
brez nekega skupnega im enovavca ne dajo  odpraviti. 
S tem  seveda ni izčrpano vse, vendar že to zadostuje 
kot priporočilo za odločitev v prid  načrtnega sestav­
ljan ja  ustreznega številčnega sistem a.

Naj opozorimo, da ta  p roblem atika ni samo naša, 
am pak  evropska, skratka , splošno industrijska. V Nem ­
čiji čedalje bolj ugibajo, kako bi rešili številčenje, da

bo v  korist celotnem u gospodarstvu. P ra k tik i p red ­
lagajo m arsikaj, saj je  končno vendarle  že treb a  ob­
v lada ti nepregledno množico dragocenih podatkov iz 
znanosti, tehnike, m edicine itd. K ajti številčno n a ra ­
ščajočem u človeštvu vzlic brezm ejnem u številu  izumov 
p reti nevarnost, da iz te  kopice ne bo moglo več najti 
onih na jp reproste jš ih  »formul« za vzpon tehnike, ko 
napoči čas za neodložljive reform e. V endar je  nem ški 
odbor za standard izacijo  doslej predložil šele ustrezno 
izrazoslovje kot podlago za š ifriran je  (DIN -M itteilun- 
gen št. 5/63). U red itev  vsega, k a r  je  človek že dosegel, 
posta ja čedalje težavnejše.

O bravnavali bomo p rim er številčenja, kakršno  bi 
v  naši in d u striji ustrezalo  sodobnim  potrebam , ne 
samo za obrate, m arveč tu d i za druge oddelke, obenem



z razvojnim i labora to riji in bibliotekam i. Ponavljam o, 
da bo v ospredju  vzorec za gradnjo  stro jev  in  kovinsko 
predelavo sploh, a  pokazalo se bo, da ga je  mogoče 
prilagoditi tud i drugim  panogam . G re nam reč za k la­
sifikacijo  (razdelitev  v razrede), ki jo je  načelno mo­
goče izkoriščati k je r  koli v gospodarstvu.

V m islih  im am o dekadično razčlenitev, ki je vse­
lej vzbujala  največjo  pozornost. Posam ezne »decimalke«
— seveda brez decim alne vejice — naj imajo-, če le 
mogoče, povsem  določen pom en in  naj vzporedno 
z navpično delitv ijo  vodijo od celote k  posam eznim  
elem entom . V sekakor opozarjam o, naj bravec tega ne 
p rim erja  z m ednarodno decim alno klasifikacijo, ki n iti 
od daleč ni p rim erna za naše nam ene, vendar pa le 
posreduje nekaj idej za posnem anje. Naš sistem  bo 
vseboval sam o p aram etre  s področja industrije, in  sicer 
po nasledn ji s tru k tu rn i shem i:

[Prva štev ilka naj pom eni najširše  obm očje po j­
m ovanja. S tem  hočemo poudariti, da se lahko  ta  raz ­
redna delitev  uporab i v  kakršn iko li gospodarski celoti
— torej n e  sam o v in d u striji — saj bo v glavnem  
povsod ve lja la  enaka sestava področij.]

0 — dokum entacija ,
1 — organizacija,
2 — delovni postopki (splošna in  m ehanska teh ­

nologija),
3 — poslovna sredstva,
4 — vidiki,
5 — m ateriali,
6 — elem enti,
7 — o rod ja  in  oprem a,
8 — izdelki (proizvodni Sortiment),
9 — rezerve.

M edtem  ko bi b ila  v  kovinarstvu  pod, »0« tehnična 
dokum entacija , kakor npr. konstrukcijske  risbe, sheme, 
pro jek ti, tabele in  d iagram i, predpisi, p raviln ik i, izumi, 
lite ra tu ra  (knjige, rev ije  in  katalogi), dosijeji, foto­
kopije, standard i, licence itd., bi b ili npr. v  m lekarstvu  
v  te j skupin i tehn ičn i prav iln ik i, higienski predpisi, 
investic ijsk i e labo rati ipd. Da ne bi šli z naštevanjem  
predaleč, se  bom o om ejili n a  okvirno razčlen itev  zgoraj 
naš te tih  skupin  (razredov).

R azred »0« (ničla) zajem a — kakor je  že rečeno  — 
dokum entacijsko  snov, ki jo  navadno  v a ru je  arhivska 
služba. Izb ira  k ad ra  za to  funkcijo- je  tem  občutlji­
vejša, bolj ko povečujem o pom en in  obseg obdelova­
nega področja. V saka risba  je  delec im ovine in  bo 
v evidenci kot in v en tarn a  enota, seveda ločeno po 
skupinah. Tako n a j bodo tud i vsi izračuni, tehnični 
opisi, e laborati itd. odloženi p rav  blizu ko t enaka 
oblikovna skupina. To načelo o la jšu je  od laganje in 
iskanje, varču je  delovni p rosto r in u s tv a rja  p rije ten  
zunan ji videz: fo rm ati A l  skupaj, A 2 skupaj itd., 
kn jige  po geom etrični obliki (velikosti) p rav  tako itn. 
R isbe tis tih  stro jn ih  elem entov, ki naj bi bili sistem a­
tično standard iz iran i, odložim o posebej, tis te  pa, ki so 
za to že dozoreli, zopet drugam , saj dobijo številčno 
označbo in ternega standarda. Podobno je  z m ontaž­
nim i risbam i, ki gredo po inven tarn i p la ti skupaj in 
so m ed seboj ločene zgolj z zaporednim i končnicam i 
(ne glede na vsebino), m edtem  ko p ri dozorevanju  za 
tip iz iran je  dobivajo vsebinsko označbo (glej poznejše 
pripom be). To bo n jihova sam ostojna označba ■— šifra,

Ena izm ed podskupin  tega razreda (npr. »03) se 
lahko določi za štud ijske nam ene, tako  da se razdeli 
v oddelke, ki bodo zastopali posam ezne sm eri znan­
stven ih  raziskav. Ne dvomimo, da bi vsako podjetje  
hotelo bolj a li m an j dosledno sp rem lja ti kakšno za­
nim ivo področje, npr. energetiko, hidravliko, transport, 
em balažo, površinsko zaščito, vzdrževanje, tesn ila  itd.*

saj m arsik je  že obsta ja jo  o tem  posebni referati. 
(Avtor im a značilne prim ere iz prakse nekih  inštitutov, 
ki se poglabljajo  v m ehaniko aerodinam ičnih tokov.)

Razred »1« naj bi zajem al vse, k a r  je  v zvezi 
z organizacijo in  je  usklajeno z organizacijsko shemo 
podjetja  (npr. tovarniški obrazci, ki krožijo m ed po­
sam eznim i oddelki po določenem zaporedju). P ri n a­
da ljn ji razčlenitvi bi lahko oštevilčili vsa delovna 
m esta, njihove dolžnosti in  pravice-, pooblastila itd. 
ozirom a podrejenost posam eznih oseb, se prav i de­
lovnih mest, To bi pokazalo pom anjkljivost v vsako­
k ra tn i zasedbi, saj bi bili oddelki razvrščeni zelo p re­
gledno in  bi b ila  (shematično) v idnejša moč objektov 
in skupin, pom ožno-režijskega osebja itd. K roženje 
koordinacijskih obrazcev (form ularjev) bi se oznamo- 
valo s šifram i (z dodatkom  puščic m ed šifram i posa­
m eznih »postaj«). Enako bi navaja li korespondenco od 
vložišča do pristo jn ih  mest. Zasedba delovnih m est bi 
bila vidna iz številčne lestvice. H kra ti z n jo  bi lahko 
odbirali tud i moč posam eznih oddelkov, njihovo raz­
m erje nasproti celoti, pom anjkljivosti organizacije, 
kad ra  itd., pa tud i p retirano  zasedbo kakšnih  ekonom ­
skih enot.

Razčlenitev tega razreda bi potekala dekadično — 
po sistem u »vertikale«.

Razred »2«, v  katerega spadajo  delovni postopki, 
je treba  razčleniti po m edsebojni sorodnosti oziroma 
podobnosti operacij v tehnologiji. T aka razdelitev  bo 
v p rid  standardizaciji, za razvoj proizvodnje (norm i­
ranja!) in  štud ijsk ih  raziskav. 'T ista dela, ki so izved­
ljiva  brez orodja (npr. p ran je , pobiranje, preštevanje, 
zavijanje, v idna kontrola, p reb iran je, zlaganje itd.), naj 
se ločijo od tistih , ki se oprav ljajo  z orodjem . To je 
še posebno pom em bno zato, ker je  priporočljivo, da se 
orodje oštevilči po isti analogiji, se pravi, z vzajem no 
delitvijo, ki snovno veže oba razreda (operacij in 
orodja). To bo omogočalo uporabo krajših  števil za 
šifriran je .

V m an jših  obratih  bodo za k lasificiranje zadosto­
vala trom estna števila, m edtem  ko bo pri večjih  tv rd ­
kah  kom aj mogoče izhaja ti s štirim estnim i. Dolžina 
številčne označbe je  to rej delno odvisna od zasedbe 
podjetja, a še bolj od oblike proizvodnje, asortim enta 
in  posebnosti. V take »posebne« postopke je  seveda 
možno v šte ti nekatere  podrobnejše in natančnejše ope­
racije, če niso na dnevnem  redu  (honanje, lepanje, s tr ­
ganje itd.), k a r  pa je  treb a  dobro p reudariti poprej, 
k a jti ne smemo zaprav lja ti nesm otrno razpoložljive 
rezerve, p redvidene za nove param etre . Nedvomno 
bodo večjo skupino sestav ljali splošni delovni postopki, 
ki si m ed seboj niso podobni ali sorodni. To še bolj 
up rav iču je uporabo večštevilčnih označb zatoi, da bi se 
lahko ohranile pod enakim  številčnim  korenom . (Po­
drobnejša razlaga je  v nadaljevanju!)

Razred »3« se nanaša  n a  podrobno razčlenitev  ko­
lektivnega im etja, ki sestav lja  tovarniški in v en tar (razen 
dokum entacije): zgradbe, zem ljišča, stro jn i park , po­
hištvo, surovine, pripom očke, vozila in transpo rtne  na­
p rave itd. V iri so pristopni, saj nahajam o v finančnem  
knjigovodstvu oz. računovodstvu kartoteko teh  enot in 
jih  ni težko razvrstiti po skupinah. Če nam  ni žal 
podaljševati številčno šifro, si delo poenostavim o tako, 
da številko »3« zapišemo p red  šifro iz ustreznih  raz­
redov, v katerih  so zajeti posam ezni predm eti. Če gre 
npr. za vrtalno  orodje iz razreda »7«, recim o »736«, ga 
beležim o za inventarno  karto teko s številom  »3736« 
ipd. S tem  izključujem o dve nevarnosti: prvič — mož­
nost nezadostnih dekad (če bi hoteli isti p redm et več­
k ratno  oštevilčiti, zaradi različnih vidikov), drugič, je 
zato odveč eden bistvenih  vidikov, ki bi ga sicer m orali 
posebej zaznam ovati (glej pozneje p ri razredu  »4«), 
Seveda je treb a  skrbeti, da je  v  razredu  »3« zajam čena 
rezerva — za stro jne  elem ente, o rod ja in  montaže.



V naslednjih  razredih  bomo na to še posebej opozorili. 
Tukaj naj samo še dodamo, da m ora b iti vse ostalo, 
kakor npr. pohištvo, p isarniške potrebščine ipd., k a r  ne 
spada m ed om enjene dele. zaobseženo že v p rv ih  šte­
vilčnih skupinah (30, 31, 32, 33, 34), k a jti p ri »35« se 
že pojavlja surovinsko blago, ki ga po sorodni analogiji 
prištevam o k razredu, posebej določenem za m ateria le  
(gl. pozneje).

Razred »4« obsega posebno vrsto  param etrov, ki 
jih  bomo poim enovali »vidike« (=  stališča, aspekti), 
saj se jim  ni mogoče izogniti, zlasti v analitičn ih  in 
sploh raziskovalnih vedah te r  evidencah, ki kažejo 
m edsebojne odnošaje posam eznih vplivnic itd. Za p ri­
m er navedim o raziskovanje kakega izdelka. Le redko 
zadostuje samo en vidik, saj ni n ikdar zadosten en 
sam  podatek o pojavu. Potrebno jih  je  toliko več, 
kolikor obširnejše je  opazovanje izdelka: cena, oblika, 
konstrukcija, p rak tična uporabnost, trajnost, prenos­
nost, prilagodljivost itd. Takih in še drugih vidikov bi 
bilo — splošno vzeto — zelo veliko število, skoraj bi 
rekli nešteto. V endar to ni tako. Da se izbrati največ 
999 zanim ivih prim erov in  še rezervo bomo imeli. Torej 
bodo zadostovala štirištevilčna števila, k a r  je  dokazala 
praksa, počenši s »4000« in z zaključkom  p ri »4999«. 
Kot v ir lahko rab i neka m odernejša strokovna enciklo­
pedija iz tehnike, ekonom ije in finančnih  ved, s po­
gojem, da iste pojm e (sinonime) obeležimo istovetno. 
To bo olajšalo iskanje v abecednem  kazalu, ki vsebuje 
vse sinonime, sestavi pa se po podrobni izdelavi k la ­
sifikacije.

S tako u trjen im i pojm i (pogledi, vidiki, stališči, 
aspekti) lahko brez težav zaznam ujem o vsak članek, 
vsebinsko in oblikovno, in  se tako m etodično močno p r i­
bližam o m ednarodni decim alni klasifikaciji (UDK), ki 
taka opažanja loči m ed seboj z dvopičjem. Vsak stro­
kovni članek se torej lahko vloži na popolnom a dolo­
čeno mesto v karto tek i drugače od načina, kakršnega 
smo om enili v  razredu  »0«, k je r  je  izbira področij 
om ejena na 10 skupin, torej brez om ejitev, ki bi jih 
sicer odrejale konkretne dejavnosti podjetja . P rim er 
bomo navedli ob zaključku, ko bodo prikazane značil­
nosti vseh razredov.

Razred »5« naj bo skupen za vse m ateriale, k i se 
uporab ljajo  v  proizvodnji. Sivo, jekleno in tem prano 
litino  (skupno s sfero litino) lahko  zajemamo! v isti 
podrazred, toda ločeno od konstrukcijsk ih  jekel, ki se 
po jav lja jo  povsem samostojno. N adaljn ja  skupina po­
sebnih jekel naj se deli po funkcijsk ih  nam enih  v 
vzm etna, orodna, cem entacijska, avtom atna itd. Elek­
trod  ni treb a  ločiti posebej, am pak  jih  — po njihovi 
sestavi — prik ljučiti ustreznim  skupinam . M oramo pa 
ločiti m alo legirana jek la  od močno legiranih  (uvoz!). 
Neželeznim kovinam  določimo posebno lestvico, ki naj 
zaobseže tudi njihove litine, m edtem  ko je  treb a  za 
rezervo predvideti dekade specialnih kovin (p latirana 
pločevina, živo srebro itd.). Sem lahko uvrstim o tudi 
neuporabne dele, nepopravljive izmečke, ostanke, staro  
železo itd. P lastične m ase zaslužijo zaradi naraščajo­
čega pom ena posebno skupino, ločeno od ostalih  teh ­
ničnih nekovin (stekla, lesa, gum ija itd.). N azadnje ne 
smemo pozabiti am orfn ih  snovi (maziv, kuriv, barv, 
čistilnih sredstev, kislin, soli itd.). S tem  je  šifriran je  
kvalite t v grobih obrisih  zaključeno.

Ne glede na to  razdelitev ostane še vp rašan je  d ru ­
gih podatkov za m ateriale, ki ni nič m anj pom em bno 
od kvalitete, in  sicer zunanja oblika polizdelkov in  d i­
menzije. Tukaj se lahko delno oddaljim o od številčnih 
označb in si pom agam o s črkam i, ki naj pom enijo 
obliko povprečnega prereza polizdelka (npr. B =  plo­
čevina, R =  cevi, C =  trakovi itd.). P ri tem  upoštevam o 
tudi agregatna stan ja  (npr. »F« =  tekočine, »G« =

plini, »W« =  kosovno blago, kak o r npr. zrnje, igle, 
kosmiči, luske, p rašk i itd.). V ta  nam en bom o zlahka 
uporabili vso abecedo in še nekaj tu jih  črk. S lednjič 
določimo še označbo za dim enzije, k i se navadno 
lahko pišejo k a r  v  ustrezajočih  m erah  (npr. v  m ili­
m etrih  ipd.).

R azred »6« pom eni lahko  s tro jn e  elem ente, ki jih  
je  treba  pazljivo razvrstiti, in  sicer zarad i v idika, s k a ­
te rim  jih  opredeljujem o. U poštevati je  treba, da istega 
predm eta ne m orem o vselej enako kategoriz ira ti; saj 
so neka te ri p redm eti sestav ljen i iz več delov in  jih  
k ljub  tem u prištevam o k  elem entom . Očitno pa m o­
ram o razlikovati:

— elem ente, ki se izdelujejo v lastn i tovarn i in  so 
dejansko iz enega dela. P riporočljivo  je  im enovati jih 
po njihovi obliki in  ne po funkciji — zarad i boljše 
p rim erjave z izhodnim i polizdelki;

— m ontažne elem ente, im enovane po n jihovi funk ­
ciji, ki se kupujejo  kot gotovi deli (a rm atu ra  itd.);

— predm ete, ki so sicer sestavljeni, v en d a r jih 
im am o za elem ente, k e r  zan je ni po trebna n ik ak ršn a  
dodelava. M ontirajo  se nam reč v kvaliteti, v  kakršn i 
sa k u p lje n i (m otorji, reduk to rji, m e riln im stru m e n ti idt.).

P ri razčlenitv i zadevamo- večk ra t n a  težave, k er ni 
vselej lahko  razločevati npr. »strojnega elem enta« od 
»orodja« a li od »izdelka« kot celote. Saj se  pogostom a 
dogaja, da prične tovarna sam a izdelovati kakšen  del, 
k i ga je  p rej kupovala; ta k ra t iz raz reda  »6« preide 
predm et v razred  »8« (glej pozneje) — ali narobe. V ta ­
kih p rim erih  je  priporočljivo  obdržati številčno označbo 
iz raz red a  »6«, toda tako, da se spredaj p rip iše  osm ica 
ali sedmica. To pom eni, d a  je treba, vsakem u dvom lji­
vem u delu, ki bi lahko- p riše l v k a terega  koli izmed 
teh  treh  razredov, vendarle  dati na jp re j označbo' raz­
red a  »6« in ga šele potem  — v sk ladu  s sp ro tn im i po­
trebam i — sprem in jati ozirom a p renaša ti v  sosednjo 
skupino (razred). Na vse to  občutno vp liva razvoj p ro­
izvodnje (sortim enta). Seveda je  p ri vsem  tem  treba 
rešiti vp rašan je  pozicioniranja elem entov v  risbah . Ce 
želim o predvsem  k ra tk e  šifre, se m oram o odreči de- 
kadičnem u številčenju  n a  prv ih  m estih  in  se lahko 
om ejim o na trom estno grobo označevanje, s predpo­
stavko, da se v praksi ne po jav lja  nad  100 elem entov. 
Izkušnje kažejo, da je to dosegljivo. Težave so- npr. 
z vijaki, za ka tere  je  po trebna drobna razčlenitev.

R azred »7« te rja  načelno razdelbo n e  sam o po 
m edsebojni podobnosti ozirom a sorodnosti, am pak  tudi 
po b istvenem  soglasju z delovnim i postopki, za katere  
se uporab lja  neko orodje. Vse operacije, p ri k a terih  
uporabljam o orodje (a teh je  največ), lahko zadržim o 
v razredu  »7« z enakim  številčnim  korenom , kakršnega 
im am o v razredu  »2«, p ri čem er številko  »2« k ratko  
m alo zam enjam o s »7«. Če smo npr. postopek »vrtanje« 
oštevilčili z 235, bomo za koren im eli dvoštevilčni ko­
nec »35«, pred  katerim  prvo številko »2« zam enjam o 
s »7«, n ak a r dobimo šifro v rta lnega orodja (svedra) 
— 735.

Za tiste postopke, ki se o p rav 'ja jo  brez orodja in 
smo jih  že v razredu  »2« ločili od ostalih, bomo v  raz­
redu  »7« im eli rezervo, k a r  je  zelo ugodno, saj bomo 
tudi to k ra t kom binirali. O rodju, ki ga potrebujem o 
zgolj za izdelavo stro jn ih  elem entov, utope itd., bomo 
določili dvoštevilčni začetek »76« in npr. za u top  ele­
m enta »643« dobimo orodje »7643«, k a r zelo poenostav­
lja  zvezo m ed orodjem  in izdelkom . Podobno bo začet­
nica »77« pom enila orodje za izdelavo in  popravilo 
orodja samega, npr. o rod ja za obdelovalne stroje. Enako 
lahko skupino »78« izberem o kot predšifro orodja za 
izdelke, če m oram o strankam  oprem iti svoje proizvode 
s ključi, kav lji itd. S tem i trem i skupinam i to rej »za­
mašimo« prej om enjeno vrzel. P oudariti pa je  treba,



da se da p ri orod ju  dekadična delitev  le delno 
uresničiti.

Razred »8« pom eni proizvodne a rtik le  (izdelke) 
kakršnega koli tipa  in  oblike. P ri tem  ni mogoče dati 
enostransk ih  načel, saj so preveč odvisna od sortim enta.

Ce gre za tovarno, ki izdeluje npr. oprem o za 
prehram beno industrijo , ki sestoji iz zelo različnih  fizi­
kaln ih  in kem ičnih procesov, je  treb a  na jp re j razčleniti 
te  procese in  po n jih  določati stro jno  opremo. Tako 
p rih a ja jo  npr. za predelavo sad ja  v  poštev stro ji za 
p ran je , sortiran je, d robljenje, stiskanje, kuhan je  in 
izparevanje, sušenje in  zav ijan je  (pakiranje). Med temi 
so tud i spiošno uporabni stroji, kakor npr. m otorji, 
sita, črpavke itd. Ce se tovarna u k v arja  še z drugim i 
lin ijam i p rehram bene industrije , npr. z oprem o za 
m lekarne, o lja rn e  itd., bodo mnogi om enjeni stroji 
v rab i na vseh teh  lin ijah  in  je  tem  pravilnejše, da 
dobijo sam ostojno, nesprem enljivo  šifro. Tako se bo 
s številčnih  označb vselej videlo, katere  enote im a 
pod je tje  n a  razpolago in  kako  naj jih  tipizira, da bo 
m ožna n jihova n a jš irša  uporaba.

Povsem  razum ljivo  je, da je  treb a  k  izdelkom 
predvidom a p riš te ti še nekaj s tro jn ih  elem entov in 
orodja, ki se  številčijo  p reprosto  tako, da se pred  
n jihove označbe piše raz redna  začetnica »8«. Tako 
bodo npr. v ijak i »608« prešli v  sam ostojno' p rodajo  s 
šifro »8608«, a v ijačn i k ljuči 705 s šifro »8705« itd. 
Skupinsko začetnico »88« p rav  s pridom  uporabljam o 
za posebno oprem o (avtom atizacijo, pom ožne m eha­
nizm e itd.).

Razred »9« je  po ljubne vsebine. En del razpoložlji­
vih skupin, npr. 90, 91, 92 lahko  uporab lja jo  p ro jek ­
ta n ti za lastne dejavnosti (npr. 90 za oprem o v kem ični,
91 v p reh ram ben i in 92 v  kom unalni industriji), torej 
po industrijsk ih  panogah. Drugi del je  lahko  na voljo 
za druge nam ene. P ro d a jn i oddelki lahko vzam ejo 
skupino »963« za sk lepan je  pogodb (k jer pom eni 63 
letnico), a izza tega se p rip isu je jo  zaporedna števila. 
O stale skupine ostanejo v rezervi za teh tnejše  potrebe 
(finančni fondi, režijska evidenca, izmečki, ostanki itd.), 
po m ožnosti z dekadično delitvijo.

T E H N I Š K
VAŽNA PRAVOPISNA ODLOČBA

P redsedn ik  Slovenske akadem ije znanosti in  um et­
nosti je  izdal dne 15. novem bra 1963 naslednjo  odločbo: 

»V zvezi z nejasnostm i, k i so po izidu novega p r a ­
vopisa* nas ta le  v  slovenskem  pravopisju , odločam : 
v  vp rašan ju  končnic -lec ozirom a -vec se bodo vse pu-

O S E B N E
DIPLOMIRALI SO

N a F aku lte ti za stro jn ištvo  un iverze v L jub ljan i 
so d ip lom irali za inžen irje  stro jn iš tv a  II. stopnje:

26. oktobra 1963: S trezo Bucevski, Bogdan Jerše, 
Jan k o  Legat, M ilan Mladjenović, M ilorad Ninkovič, 
S rečko Sedej, A ngelo Švab, D anilo Vučić;

28. novem bra 1963: Ilija  Apčevski, Jusu f Celje, 
M ario Jamnik, Jan ez  Kramar, P eta r Radonjič, Alojz 
Vesič, D rago Tomič;

z a  i n ž e n i r j e  s t r o j n i š t v a  I .  s t o p n je  p a :
v  se p tem b ru  1963: V u le t a  M ilutinovič, S t a n i s l a v  Mirt, 

M i l a n  Špika, F r a n c  P ečn ik , F r a n c  Štu,klek, A h m e t  A vdagič, 
K r s t o  B anovič, M a r j a n  K orošin, M u s t a f a  Ibrahim agić, K a r -  
ta re g a w a .  I  G u s t i  K etut, M i r t  B rilli, P e t a r  Cumbo, A le k s a n d e r  
K anellopulos, S la v k o  K lančnik, L a d i s l a v  A lič, A n t o n  B eoveič, 
I v a n  B evčič , J a n e z  B ohinec, J a n e z  Cirman, T o m a ž  Colarič, 
Ivan D iaci, P a v e l  D reo, A l o j z i j  Gornik, J a n e z  Grčar, J o ž e

Prim er s kom binacijam i
671 — P rirobki (nasploh)
671.532 —

j -— tlak  j  V arilni prirobek  imen-
----- im enska m era > ske m ere 250 m m  za tlak
------varilna izvedba J 10 a t (kp/cm 2)

0671.532 — Risba standardnega varilnega prirobka 
im enske m ere 250 mm  za im enski tlak 
10 kp/cm 2

235 — V rtan je  (nasploh)
235:671 — V rtan je  prirobkov (nasploh)

3671 — P rirobki kot inven tarna skupina iz tovar­
niške lastnine

671:4825 ■— Tesnila p ri p rirobkih
671:4356 — Prirobki glede na konstrukcijske problem e 

4356:671 — P rirobk i glede n a  konstrukcijske problem e
671:502 —■ P rirobki iz jeklene litine
735:671 } V rta lna  orodja za obdelavo' prirobkov

8671 — P rirobk i kot sam ostojni prodajni izdelek
671:924 — Posebni prirobki, določeni samo za opremo 

m lečne industrije.

K akor je razvidno, posam ezne pojm e (vidike iz 
razreda »4«), p rav  uspešno razločujem o med seboj 
z dvopičjem . Ce hočemo šifrirane  p aram etre  odlagati 
v  karto tek i, lahko dam o prednost katerem u koli p a ra ­
m etru , kakor je  že storjeno zgoraj v dveh prim erih , se 
prav i kakor nam  bolje ustreza. N ajboljše je  seveda, 
če za karto teko vzam em o oba načina, se prav i dve 
kartici, od katerih  se na eni p ričen ja šifra z enim 
pojmom , a na drugi obratno. Tako dobimo možnost 
evidence po obeh sm ereh. Ce pa smo razvili sistem 
robno v rtan ih  kartic, je ta  problem  odvečen in  je  re­
šitev najenostavnejša.

Mnogo vprašanj je še odprtih, ki jih  ni bilo mo­
goče om enjati, čeprav so s številčenjem  v  najtesnejši 
zvezi. Ce bi bilo za to tem atiko zadosti zanim anja, bi 
jih  obdelovali tak ra t, ko bo dozorel čas za vpeljavo 
številčnih sistemov, bodisi v  posam eznih podjetjih  ali 
v širši zasnovi. V naši industriji bo to m orda že v k ra t­
kem  pereče.

A v t o r j e v  n a s lo v :  In g . M a k s  M i la n e z ,
Z a g r e b ,  V e s la č k a  14a

1 B E S E D 4
blikacije Slovenske akadem ije znanosti in  um etnosti 
v  L jub ljan i držale predpisov pravopisa Ram ovš-Župan- 
čič (iz le ta  1950).«

Po tej odločbi se bo v prihodnje ravnalo  tudi naše 
uredništvo (ki se je  doslej oslanjalo  na Splošni tehniški 
slovar, p rire jen  glede om enjenih končnic v skladu s Slo­
venskim  pravopisom  iz 1.1962). U redništvo SV

V E S T I
Herm an, A n t o n  Hreščak, D a r i j  Hreščak, B o r u t  Jurca, A lo j z  
K alan, B o g o s la v  Kočar, A n t o n  K ovačič, I v a n  K ošenina, R u d i  
Kožuh, A le š  K risper, J a n e z  Kržič, G a b r i j e l  K uštrin, J o ž e  
Lipovec, L u c i j a n  L ipušček, J a n e z  M alenšek, J a n e z  M alovrh, 
A lo j z  M arkič, M a t i j a  M ihelčič, S t j e p a n  M iše, I v a n  Mrak, 
Š t e f a n  N em ec, A n d r e j  Ogrin, L a d i s l a v  Pilicar, Z d r a v k o  Pipan, 
V i l j e m  Pirih, J u r i j  Poljanšek, A n t o n  Potočnik , E r n e s t  Preac, 
M a r k o  Prim orac, F r a n c  R adešček, M ih a  R ojec, M a r j a n  S e­
liškar, H u s e in  Sm ailagič, F e l i k s  Sojer, V e l im i r  Sredojevič, 
A n t o n  Stanovnik, J a n e z  Šeruga, J a n e z  Škrjanec, M e to d  
Štrum belj, M i r k o  Urh, S e r g e j  V erm iglio, M a k s im i l j a n  Vodeb, 
L e o p o ld  V olk, I v a n  Zidar, I v a n  Žitnik;

v  o k to b ru  1963: B o r i s  Jug, V i l j e m  Jelen , M a r t i n  Rotar, 
P e t e r  V ogeln ik , B o r i s  Petrovski, T o n e  Kordiš, B la ž  Oreško- 
vič, M i l a n  Tom ac, J o ž e  Pegam , F r a n c  B ergant, R o b e r t  Gasar, 
A n d r e j  Košan, J u s u f  Om erovič, D r a g u t in  Reba, T o m a ž  Kunst, 
M a r j a n  Bizjak, A l o j z i j  H rovatin, N i k o  K rivec, M ih a  Thaler, 
M a r k o  B regar, L e o p o ld  H om šak, I v a n  Jereb, Z v o n k o  Repič, 
R a j k o  Djujkanovič, A l o j z  Grm ek, A lb i n  Rome;

v  n ovem bru  1963: F e l i k s  K lobasa, F r a n c  Sardelic, F r a n c  
Breznik, P e t a r  Grbić, B r a n k o  K erošević, A n t o n  Stražišar.


