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tev, da so tudi te spremembe v doloféenem zaporedju
in se spreminjajo v &isto dolofeni odvisnosti od
podajanja. Da je to res lahke, ugotavljamo v dia-
gramu, v katerem se premice na spodnjem konecu
stekajo skoraj proti isti tocki.

Zakljuéki

Geometrija orodij in sile na rezalnem robu
so zelo interesantne za razumevanje nastanka od-
rezka,

Tvorba nastavka in oblikovanje na obrablje-
nem orodju ni bilo obravnavano v tem delu po-
skusov, pokazalo pa se je, da je ta problem Ze
nerazdiiten in bl se ga kazalo lofiti. Raziskave pa
bi seveda terjale znatno opremo.

Zaradi trenja med odrezkom in cepilno plo-
skvijo orodja se odrezek segreje do tolikine mere,
da prihaja do faznih sprememb v materialu.
Feritno-avstenitna transformacija olajiuje difuzijo
med orodjem in odrezkom ali med karbidno trdino
in jeklom.

Difuzija od karbidov na jeklo ne pomeni to-
likinega trofenja, pad pa je vaZen sekundarni pojav,
ker se zmanjiuje trdnost kontakine cone in prihaja
do iztrganja delcev orodnega materiala.

Obraba orodja je v odvisnosti od hitrosti re-
zanja, razmerja pa ustrezajo Taylorjevi enacébi.

S5 kratkotrajnimi poskusi ni mogodfe ustvariti
rezultatov za praktitne namene. V prvih minutah
odrezavanja z orodjem obraba tolikanj wariira, da
niso dosegljivi zanesljivi rezultati.

Vzako posplofevanje in poenostavljanje raznih
pojavoy pri’ odrezavanju je nevarno, ker lahko
privaja do napatnih zakljudkov. Za prihodnje raz-
iskave bi bile pri odrezavanju priporoéljive raz-
iskave naslednjih problemov;
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a) sistematiéno raziskovanje pojava nastavka,
njegove tvorbe in vpliva — predvsem pri obrablje-
nem orodju;

b) merjenje dinamiénih pojavov na rezalnem
robu z dinamometrom, ki ima visoko lastno fre-
kvenco;

c) raziskave obrabe orodja in pogojev odreza-
vanja pri zelo welikih hitrostih, npr. 400 do
2000 m/min.

Preskuse naj bi zaradi primerjave rezultatov
opravljali samo po preizkusnih standardih.
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0 vlogi stevilénih sistemov v (kovinski) industriji

MAKS MILANEZ
(Nadaljevanje in konec)

I11.

Iz dosedanje vsebine je razvidno, da Etevilienje
(gifriranje) prinafa skladno povezanost tehnifkih metod
z administrativnimi, zlasti tam, kjer naj poglavitno
pomof pri tem dajejo evidendni sistemi. MNadteti so
vidnejsi primeri, v katerih vioga #teviléenja dobiva
tisto konkreten pomen, se pravi, v okoliifinah, kjer
primanjkuje doselkov vedinoma zaradi motenj, ki se
brez nekega skupnega imencvavea ne dajo cdpraviti.
5 tem seveda ni izérpanc vse, vendar Ze to zadostuje
kot priporodilo za odlofitev v prid nafrinega sestav-
ljanja ustreznega Etevilénega sistema.

Naj opozorimo, da ta problematika ni samo nafa,
ampak evropska, skratka, splofno industrijska. V Nem-
Eiji fedalje bolj ugibaje, kake bi redili $teviltenje, da

bo v korist celotnemu gospodarstva, Praktiki pred-
lagajo marsikal, saj je konéno vendarle 2e treba ob-
viadati nepregledno mnofico dragocenih podatkov iz
znanosti, tehnike, medicine itd. Kajti &teviléno nara-
Sfajofermnu flovedivu vzlic bresmejnemu Stevilu izumowv
preti nevarnost, da iz te kopice ne bo moglo ved najti
onih najpreprostejiih =formule za wvzpon tehnike, ko
napoéi fas neadloZljive reforme. Vendar je nemiki
cibor za standardizacijo dosle] predlofil Zele ustrezno
izrazoslovije kot podlage za #ifriranje (DIN-Mitteilun-
gen £t 5/63). Ureditev vsega, kar je &lovek fe dosegel,
postaja fedalie tedavnejse.

Obravnavali bomo primer Steviléenja, kakrino bi
v nosl industriji ustresalo sodobnim potrebam, ne
samo za obrate, marved tudiza druge oddelke, obenem
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z razvojnimi laboratoriji in bibliotekami. Ponavljamo,
da bo v espredju vzorec za gradnjo strojev in kovinsko
predelave sploh, a pokazalo se bo, da ga je mogofe
prilagoditi tudi drugim panogam. Gre namreé za kla-
sifikacijo (razdelitev v razrede), ki jo je nafelno mo-
gode izkoriféati kjer koll v gospodarstvu.

~ V mislih imamo dekadiéno razflenitev, ki je vse-
lej vzbujala najvetjo pozornost. Posamezne sdecimalkes
-— SeVeda brez decimalne vejice — naj imajo, &e le
mogode, povsern dolofen pomen in naj vzporedno
z navpiétno delitvijo vodijo od celote k posameznim
elementom. Vsekakor opozarjamo, naj bravec tega ne
primerja z mednarcdno decimalno klasifikacijo, ki niti
od dale¢ ni primerna za nafe namene, vendar pa le
posreduje nekaj idej 2a posnemanje. MNag siztem bo
vseboval samo parametre s podrod¢ja industrije, in sicer
po naslednji strukturni shemi:

[Prva Stevilka naj pomeni najiirfe obmoéje poj-
movanja. 8 tem hodemo poudariti, da se lahko ta raz-
rédna delitev uporabi v kakrinikoli gospodarski celoti
— torej ne samo v industrijfi — saj bo v glavnem
povsod veljala enaka sestava podrodid.]

0 — dokumentacija,

1 — organizacija,

2 — delovni postopki (splefna in mehanska teh-
aoclogija),

3 — poslovna sredstva,

4 — wvidiki,
5 -- materiali,
6 — elementi,

7 — orodja in oprema,
# — izdelki (proizvodni sortiment),
9 — rezerve.

Medtem ko bi bila v kovinarstvu pod =0« tehnitna
dokumentacija, kakor npr. konstrukeijske risbe, sheme,
prajekti, tabele in diagrami, predpisi, pravilniki, izumi,
literatura (Knjige, revije in katalogi), dosijefi, foto-
kopije, standardi, licence itd., bi bili npr. v mlekarstvu
v tej skupini tehniéni pravilniki, higienski predpisi,
investicijski elaborati ipd. Da ne bi 8li z naStevanjem
predaled, se bome omejili na okvirno razélenitev zgoraj
nastetih skupin (razredov).

Razred »0« (ni¢la) zajema — kakor je Ze refeno —
dokumentacijska snov, ki jo navadno varuje arhivska
gluzba. Izbira kadra za to funkeijo je tem obéutlji-
vejia, bolj ko povetujemo pomen in obség obdelova-
nega podrodja. Vsaka risba je delec imovine in bo
v evidenci kot inventarna enota, seveda lofeno po
skupinah. Tako naj bodo tudi vei izrafuni, tehniéni
opisl, elaborati itd. odlofeni prav blizu kot enaka
oblikovna skupina. To nafelo olajiuje odlaganje in
iskanje, varfuje delovni prostor in ustvarja prijeten
zunanji videz: formati A1 skupaj, A2 skupaj itd,
knjige po geometriéni obliki (velikosti) prav tako itn.
Risbe tistih strojnih elementov, ki naj bi bili sistema-
tiéno standardizirani, odlofimo posebej, tiste pa, ki so
za to $e dozoreli, zopet drugam, saj dobijo Steviléno
oznatbo internega standarda. Podobno je z montaZ-
nimi risbami, ki gredo po inventarni plati skupaj in
sn med seboj lofene zgol] z zaporednimi konénicami
(ne glede na veebino), medtem ko pri dozorevanju za
tipiziranje dobivajo vsebinsko oznaébo (glej poznejie
pripombe). To bo njihova samostojna oznadba — Sifra,

Ena izmed podskupin tega razreda (npr. =03) se
lahko doloti za Studijske namene, tako da se razdeli
v oddelke, ki bodo zastopali posamezne smeri znan-
stvenih raziskav. Ne dvomimo, da bi vsako podjetje
hotelo bolj ali manj dosledno spremljati kakéno =za-
nimive podrodje, npr. energetiko, hidravliko, transport,
embalafo, povriinsko za#fito, vzdrievanje, tesnila itd,
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saj marsikje #e obstajajo o tem posebni referati.
(Avtor ima znadilne primere iz prakse nekih indtitutov,
ki se poglabljajo v mehaniko aerodinamitnih tokov.)

Razred =»1= naj bi zajemal vse, kar je v zveszi
z organizacijo in je usklajeno z organizacijsko shemo
podjetja (npr. tovarnifki obrazei, ki krodijo med po-
sameznimi oddelki po dolofenem =zaporedju). Pri na-
daljnji raz€lenmitvi bi lahko ofteviléili wvsa delovna
mesta, njihove dolinosti in pravice, pooblastila itd.
oziroma podrejenocst posameznih oseb, se pravi de-
lovnih mest, To bi pokazaloe pomanjkljivost v wveako-
kratni zasedbi, saj bi bili oddelki razvrdteni zelo pre-
gledno in bi bila (shematiéno) vidnejia moé objektowv
in 5]-:upin1| pomoino-reZijskega osebja itd. KroZenje
koordinacijskih obrazeev (formularjev) bi se oznamo-
valo s Siframi (z dodatkom puftic med Zilrami posa-
meznih =postaje). Enako bi navajali korespondenco od
vipEifta do pristojnih mest. Zasedba delovnih mest bi
bila vidna iz steviléne lestvice. Hkrati z njo bi lahko
odbirali tudi moé posameznih oddelkov, njihovo raz-
merje nasproti  celoti, pomanjkljivosti organizacije,
kadra itd., pa tudi pretirano zasedbo kakinih ekonom-
skih enot.

Razélenitev tega razreda bi potekala dekadifno —
po sistemu »vertikales,

Roazred =2« v katerega spadajo delovni postopki,
je treba razéleniti po medsebojni sorodnosti oziroma
podobnosti operacl] v tehnologijl. Taka razdelitev bo
v prid standardizacijl, za razvo) prolzvodnje (normi-
ranja!) in Studijskih raziskav. Tista dela, ki so izved-
ljiva brez orodja (npr. pranje, pobiranje, prestwnnje:
zavijanje, vidna kontrola, prebiranje, zlaganje itd.), naj
se lodijo od tistih, ki s¢ opravljajo z orodjem. To je
Ze posebno pomembno zato, ker je priporodljive, da se
orodje ofteviléi po isti analogiji, se pravi, £ vzajemno
delitvilo, ki snovno wvele oba razreda (operacij in
orodia). To bo omogofalo uporabo krajfih Stevil za
Sifriranje.

V manjsih obratih bodo za klasificiranje zadosto-
vala tromestna Stevila, medtemn ko bo pri vedjih tvrd-
kah komaj mogode izhajati s Stirimestnimi. Dolfina
iteviltne ornatbe je torej delno odvisna od zascdbe
podjetja, a %e bolj od oblike proizvodnje, asortimenta
in posebnostl, V take sposebnes postopke je seveda
modno viteti nekatere podrobnejie in natanénejie ope-
racije, &¢ niso na dnevnem redu (honanje, lepanje, str-
ganje itd.), kar pa je treba dobro preudariti poprej,
kajti ne smemo zapravijati nesmotrno razpolo®ljive
rezerve, predvidense za nove parametre. Nedvomno
bodo vedjo skupino sestavljall splodni delovni postoplki,
ki si med seboj niso podobni ali sorodni. To Se bolj
upravituje uporabo veditevilénih oznatb zato, da bi se
lahko ohranile pod enakim ftevilénim korenom. (Fo-
drobnejia razlaga je v nadaljevanju!)

Razred =3« s¢ nanaia na podrobno razélenitey Koo
lektivnega imetja, ki sestavlja tovarnifki inventar (razen
dokumentacije): zgradbe, zemljiiéa, strojni park, po-
hiftvo, surovine, pripomoéke, vozila in tfransportne na=
prave itd. Viri so pristopni, saj nahajamo v finanénem
Enjigovodstvu oz rafunovodstvu kartoteko teh enot in
jih ni teiko razvrstiti po skupinah, Ce nam ni #al
podaljfevati Zteviléno Eifro, sl delo poenostavimo tako,
da Stevilko »3« zaplfemo pred Sifro iz ustreznih ras-
redov, v katerih so zajeti posamezni predmeil. Ce gre
npr, za vrtalno orodje iz razreda =7, recimo =736<, ga
belefimo za inventarno kartoteko s Stevilom »3T36=
ipd. 8 tem izkljudujemo dve nevarnosti: prvié — mod-
nost nezadostnih dekad (8¢ bi hoteli istl predmet ved-
kratno ofteviléiti, zaradi razliénih wvidikov), drugié, je
zato odved aden bistvenih vidikov, ki bi ga sicer morali
posebe] zaznamovati (glej pozneje pri razredu =4s«).
Seveda je treba skrbeti, da je v razredu »3« zajaméena
rezerva — za strojne elemente, orodja in montade.
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V naslednjih razredih bomo na to Se posebej oposorili.
Tukaj naj samo 3¢ dodamo. da mora biti vse ostalo,
kakor npr. pohitvo, pisarniske potrebiéine ipd., kar ne
spada med omenjene dele. zaobseZeno Ze v prvih Bte-
vilénih skupinah (30, 31, 32, 33, 34), kajti pri »356« se
#e pojavlja surovinsko blago, ki ga po sorodni analogiji
prifgtevamo k razredu, posebej dolofenem za materiale
(gl. pozneje).

Razred »d= obsega posebno vrsto parametrov, ki
jih bomo poimenovali svidikes (= staliéa, aspekti),
saj s¢ jim ni mogofe izogniti, zlastl v analitidnih in
sploh raziskovalnih wvedah ter evidencah, ki kaZecjo
medsebojne odnofaje posameznih vplivnic itd. Za pri-
mer navedimo raziskovanje kakega izdelka. Le redko
zadostuje samo en vidik, saj ni nikdar zadosten en
sam podatek o pojavu. Potrebno jih je toliko wed,
kolikor obdirnejfe je opazovanje izdelka: cena, oblika,
konstrukeija, praktina uporabnost, trajnost, prenos-
nost, prilagedljivost itd. Takih in fc drugih vidikov bi
hilo — splodéno veelo — zelo veliko Stevilo, skoraj bi
rekli neftete. Vendar to ni tako. Dd se izbrati najveé
489 ranimivih primerov in e rezervo bomo imeli. Torej
hodo zadostovala BtiriSteviléna Atevila, kar je dolkazala
praksa, podendi s »4000« in z zakljutkom pri 4809«
Kot vir lahko rabi neka modernejia strokovna enciklo-
pedija iz tehnike, ekonomije in finanénih ved, 5 po-
gojem, da iste pojme {(sinonime) obeleXimo istoveino.
To bo olajiale iskanje v abecednem kazalu, ki vsebuje
vse sinonime, sestavi pa se po podrobni izdelavi kla-
siflikachje.

S tako utrjenimi pojmi (pogledi, vidiki, staligéi,
aspekii) lahko brez tefav zaznamujemo vsak &lanek,
veebinsko in oblikovno, in se tako metoditne moénoe pri-
blizamo mednarodni decimalni klasifikaciji (UDEK), ki
taka opaZanla lod¢l med sebo) z dvopiélem. Vsak stro-
kovni ¢lanek se torej lahko viei na popolnoma dolo-
¢eno mestn v kartoteki drugade od nafina, kakrinega
smo omenili v razredu =0« kjer je lzbira podroéij
omejena na 10 skupin, torej brez omejitev, ki bi jih
sicer odrejale konkreine dejavnosti podjetia. Primer
bomo navedll ob zakljuéku, ko bodo prikazane znaéil-
nosti vseh razredov.

Barred »5« naj bo skupen za vse materiale, ki se
uporabljajo v proizvodnji. Sivo, jekleno in temprano
litino (skupnoe & sfero litino) lahko zajemamo v isti
podrazred, toda lofeno od konstrukeijskih jekel, ki se
pojavljajo povsem samostojno. Nadaljnja skupina po-
sebnih jekel naj se deli po funkeijskih namenih v
vemelna, orodna, cementacijska, avtomatna itd. Elek-
trod ni treba lofiti posebed, ampak jih — po njihovi
sestavi — prikljuéiti ustreznim skupinam. Moramo pa
loditi malo legirana jekla od mofno legiranih {uvoz!).
Neteleznim kovinam doloéimo posebno lestvico, ki naj
zaobseze tudi njihove litine, medtem ko je treba za
rezerve predvideti dekade specialnih kovin (platirana
plotevina, #Hvo srebro itd)., Sem lahke uvrstimo tudi
neuporabne dele, nepopravljive izmedéke, ostanke, staro
#elezo itd. Plastitne mase zaslufijo zaradi
éega pomena posebno skupino, lodeno od ostalih teh-
niénih nekovin (stekla, lesa, gumija itd). Nazadnje ne
smemo pozabiti amorfnih snovi (maziv, kurlv, barv,
cistilnih sredstev, kislin, soli itd). 5 tem je Sifriranje
kvalitet v grobih obrisih zakljueno.

Ne glede na to razdelitev ostane e vpraganje dru.
gih podatkov za rnal.erlnlc, ki ni ni¢ manj pomembno
od kvalitete, in sicer runanja oblika polizdelkov in di-
menzije. Tukaj se lahko delno oddaljimo od &tevilénih
oznath in si pomagamo & &rkami, ki naj pomeniic
vbliko puvpreénega prereza polizdelka (npr. B = plo-
tevina, R = cevi, C = trakovi itd.). Pri tem upoStevamo
tudi agregatna stanja (npr. »Fe = tekoline, »Ge =

plini, =sW. = kosovno blago, kakor npr. zrnje, igle,
kosmici, luske, prafki itd.). V ta namen bomo zlahka
uporabili vso abeceds in fe nekaj tujih &rk. Slednjit
dolo¢imo Ze oznacébo za dimenzije, ki se navadno
lahko pliejo kar v ustrezajofih merah (npr. v mili-
metrih ipd.).

Razred »6« pomeni lahko strojne elemente, ki jih
je treba pazlilve razvrstitl, in sicer zaradi vidika, s ka-
terim jih opredeljujemo. Upodtevati je treba, da istega
predmeta ne moremo vselej enako kategorizirall; saj
&0 nekateri predmeti sestavljeni iz ved delov in jih
kljub temu pristevamo k elementom. Ofitno pa mo-
ramo razlikovati:

— elemente, ki se izdelujejo v lastni tovarni in so
dejansko iz enega dela. Priporo¢ljive je imenovati jih
po njihovi obliki in ne po funkeiji — zaradi boljée
primerjave z izhcdnimi polizdelki;

— montane elemente, imenovane po njihovi funk-
ki se kupujejo kot gotovi deli (armatura itd.);

— predmete, ki so sicer sestavljeni, vendar jih
imamo za elemente, ker zanje ni potrebna nikakrina
dodelava. Montirajo se namred¢ v kvaliteti, v kakrini
50 kuplieni (motorii, reduktorii, merilni instrumenti idt.).

Pri razélenitvi zadevamo vedkrat na tedave, ker ni
veelej lahko razlodevatl npr. :strojnega elementas od
sorodjas ali od =izdelkas: kot celote. Saj se pogostoma
dogaja, da pritne tovarna sama izdelovati kakfen del,
ki ga je prej kupovala; takrat iz razreda =6« preide
predmet v razred 8. (glej pozneje) — ali narobe. V ta-
kih primerih je priporo¢ljive obdrZati Steviltno oznatbo
iz rozreda =6« toda tako, da se spredaj pripise osmica
ali sedmica. To pomeni, da je treba vsakemu dvomlfi-
vemu delu, ki bi lahko pridel v katerega koli izmed
ich treh razredov, vendarle dati najprej oznadbo raz-
reda »6« in ga Zele potemn — v skladu s sprotnimi po-
trebami — spreminjati oziroma prenasati v sosednjo
skupine (razred). Na vse to obéutno vpliva razvoj pro-
igvodnje (sortimenta). Seveda je pri vsem tem treba
rediti vpraianje pozicioniranja elementov v risbah. Ce
zelimo predvsem kratke Sifre, se moramo odrefi de-
kaditnemu Steviltenju na prvih mestih in se lahko
omejimo na tromestno grobo oenadevanje, s predpo-
stavko, da se v praksi ne pojavlja nad 100 elementowv.
Izkudnje kafejo, da je to dosegliive. Telave s npr.
z vijaki, za katere je potrebna drobna razflenitev.

Razred »7« terja nafelno razdelbo ne samo po
medsebojni pedobnesti oziroma sorodnosti, ampak tudi
po bistvenem soglasju z delovnimi postopki, za katere
se uporablja neko orodje, Vse operacije, pri katerih
uporabljamo orodje (a teh je najved), lahko zadriimo
v razredu =7« 2 enakim d$tevilénim korenom, kakrinegn
imamo v razredu »2«, pri femer Stevilko »2« kratko
malo zamenjamo s =7« Ce smo npr. postopek =vrtanjes
osteviléili = 235, bomo za koren imeli dvodteviléni ko-
nec #35«, pred katerim prvo Stevilko »2« zamenjamo
5 »T«, nakar dobimo &ifro vrialnega orodja (svedra)
— T45.

Za tiste postopke, ki se oprav'jajo brez orodja in
smo jih Ze v razredu »2« lofili od ostalih, bomo v raz-
redu *T« imeli rezervo, kar je zelo ugodno, saj bomo
tudi tokrat kombinirall. Orodju, ki ga potrebujemo
zgolj za izdelavo strojnih elementov, utope itd., bomo
doloéili dvodteviléni zacfetek =78« in npr. za utop ele-
menta =043« dobimo crodje »7643«, kar zelo poenostav-
1ja zvezo med orodjem in izdelkom. Podobno bo zatet-
nica 77« pomenila orodje za izdelavo in popravilo
orodja samega, npr. orodja za obdelovalne stroje. Enako
lahka skupine =78« izberemo kot prediifro orodja za
izdelke, fe moramo sirankam opremiti svole proizvode
8 kljudél, kavlii itd. S temi tremi skupinami torej sza-
magimo: prej omenjenc vrzel. Poudariti pa je treba,

cljl,
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da se da pri orodju dekadiéna delitev
uresniciti.

Razred »8« pomeni prolzvedne artikle (izdelke)
kakrinega koli tipa in oblike, Pri tem ni mogofe dati
enostranskih nacel, saj so preved odvisna od sortimenta.

Ce gre za lovarno, ki izdeluje npr. opremo za
prehrambeno industrijo, ki sestodi iz zelo razliénih fizi-
kalnih in kemiénih procesov, je treba najprej razéleniti
te procese in po njih dolodati strojno opremo. Tako
prihajajo npr. za predelavo sadja v podtev stroji za
pranje, sortiranje, drobljenje, stiskanje, kuhanje in
izparevanje, sufenje in zavijanje (pakiranje). Med temi
s0 tudi splodno uporabni stroji, kakor npr. motorji,
sita, ¢érpavke itd. Ce se tovarna ukvarja fe z drugimi
linijami prehrambene industrije, npr. £ opremo za
mlekarne, oljarne itd., bodo mnogi omenjeni stroji
v rabi na vseh teh linijah in je tem pravilnejie, da
dobijo samostojno, nespremenljivo Sifro. Tako se bo
% Stevilénih oznaéb wvselej videlo, katere enote ima
podjetje na razpolagoe in kake naj jih tipizira, da bo
maoina njihova najSiria uporaba.

Povsem razumljivo je, da je treba k izdelkom
predvidoma pristeti 82 nekaj strojnih elementov in
orodja, ki se 3teviltijo preprosto tako, da se pred
niihove oznafbe pife razredna zabetnica »8«. Tako
bodo npr. vijaki =608« predli v samostojno prodajo s
Bifro =8808:, a vijacni kljudi 705 s Sifro =8705= itd.
Skupinsko zatetnico =88« prav s pridom uporabljamo
#a posebno opremo (avitomatizacijo, pomoZne meha-
nizme itd.).

Razred »B« je poljubne vsebine. En del razpolodlji-
vih skupin, npr. 90, 91, 92 lahko uporabljajo projek-
fanti za lastne dejavnosti (npr. 80 za opremo v Kemiéni,
gl v prehrambeni in 92 v komunalni industriji), torej
po industrijskih panogah. Drugi del je lahko na wvoljo
z4 druge namene, Prodajnl oddelki lahke vzamejo
skupino =263« za sklepanje pogodb (kjer pomeni 63
letnico), a izza tega se pripisujejo zaporedna 3itevila.
Oztale skupine ostanejo v rezervi za tehinejfe potrebe
(finanéni fondi, reZijzska evidenca, lzmefki, ostanki itd.),
po monosti z dekadifno delitvijo.

_ TEHNISK

VAZNA PRAVOPISNA ODLOCEA

Pradsednik Slovenske akademije znanosti in umet-
nosli je izdal dne 15 novembra 1863 naslednjo edlofébo:
»V zvezi z nejasnostmi, ki so po izidu novega ,Pra-
vopisa® nastale v slovenskem pravopisju, odledam:
v vprafanju konénic -lec oziroma -vec se bodo vse pu-

le delno
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Primer 5 kombinacijomi
671 — Prirobki (nasploh)
671.532 —
i|'—tlal-: Varilni prirobek imen-
r,._.-imem.ka Mers ske mere 250 mm 2a tlak
' varilna izvedba 10 at (kp/em®)
0671.632 — Risba standardnega varilnega prirobka
imenzke mere 250 mm za imenski tlak
10 kp/em®
235 — Vrtanje (nasploh)
236671 — Vrianje prirobkov (nasploh)
2671 — Prirobki kot inventarna skupina iz tovar-

niske laztnine
671:4825 — Tesnila pri prirobkih

671:43568 — Prirobki glede na konstrukeijske probleme
4358:671 — Prirobki glede na konstrukcijske probleme
671:502 — Prirobki iz jeklene litine

g;;;;g: Vrtalna orcdja za obdelave prirobkov

8671 — Prirobki kot samostojni prodajni izdelek

671:924 — Posebni prirobki, dolofeni samo za oprema
; miledne Indusirije.

Kakor je razvidno, posamezne pojme (vidike iz
razreda  =4«), prav uspeino razlofujemo med sebaoj
z dvopiéjem. Ce hofemo Sifrirane parametre odlagati
v kartoteki; lahko damo prednost kateremu koll para-
metru, kakor je %e storjeno zgoraj v dveh primerih, sa
pravi kakor nam bolje ustreza. Najboljie je seveda,
f¢ za hkartoteko vzamemo oba nafina, se pravi dve
kartici, od katerih se na eni pricenja #ifra z enim
pojmom, a na drugi obratno. Take dobimo moinost
evidence po obeh smereh. Ce pa smo razvili sistem
robno vrianih kartic, je ta problem odveden in je re-
iitev najenostavnejia.

Mnogo vprasanj je Se odprtih, ki jih ni bilo mo-
gode omenjati, éeprav so s Ateviléenjem v najtesnejsi
zveri. Ce bi bilo za to tematike zadosti zanimanja, bi
jih obdelovali takrat, ko bo dozorel éas za vpeljavo
Slevilénih sistemov, bodisl v posameznih podjetjih ali
v 8irdi =asnovi, V nasi industriji bo to morda Ze v krat
kem perede.

Aviorfey naslov: ing. Maks Milanez,

Zagreb, VeslaZfka 14a

A BESEDA

blikacije Slovenske akademije znanosil in umetnosti
v Ljubljani driale predpisov pravopisa Ramovi-Zupan-
&i¢ (iz leta 1850).«

Po tej odlofbi se bo v prihodnje ravnalo tudl nage
uredniftvo (ki se je doslej oslanjalo na Splodni tehnifkl
slovar, prirejen glede omenjenih konénic v skladu s Slo-
venskim pravopisom iz 1. 1962). Uredniftvo SV

OSEBNE VESTI

DHMPLOMIRALI SO

Na Fakultetl za strojniitve univerze ¥ Ljubljani
so diplomirali za infenirje stroiniftva IL stopnje:

26; oktobra 19631: Strezo Bucevski, Bogdan Jerfe,
Janke Legat, Milan Mladjenovié, Milorad Ninkovié,
Srefko Sedej, Angelo Svab, Danilo Vaélé;

28. movembra 1963: Tlija Apdevski, Jusul Celjo,
Marie Jamnik, Janez Kramar, Petar Radonjié, Alojz
Vesid, Drago Tomii;

za IinZenirje strojnitva I stopnje pa:

v seplembra 1983; Vuleta Milutinovié, Stanislav Mirt,
Milan Spika, Franc Pefnik, Franc Stuklek, Ahmet Avdagic,
Krsio Banovit, Marjan Koroiin, Mustafa Ibrahimagié, Kar-
taregawa I Gustl Ketut, Mirt Brilli, Petar Cuomhbo, Aleksander
Kanellopulos, Slavke Klanénik, Ladislay ANE, Anton Beoveil,
Ivan Bevtle, Jenc: Hohinee, Jancz Clrman, Tomad Colarif,
tvan Dlacl, Pavel Dres, Alojzlj Gornik, Janer Gréar, Jole

Herman, Anton Hredfak, Darl) Hreifak, Borut Jured, Alojz
Kalan, Bogoslny Kofar, Anton Kovadil, Ivan Kofenina, Rudi
Kofuh, Alcf Krisper, Jane: Krilf, Gabrijel Kuitrin, Jode
Lipoves, Lucijan Lipufiek, Janez Maleniek, Janecz AMalovrh,
Alojz Markié, Matljm Mihelfif, Stjepan Mife, Ivan DMrak,
Stefan Nemee, Andrej Ogrin, Ladislav Pillear, Zdravko Plpan,
Viljem Pirih, Jurij Poljanfek, Anton nl'ltq Ernest Preae,
Marko Primorac, Frane Radedfek, Miha Rojec, Marjan Se-
liZkar, Husein Emallaglé, Felika Sojer, Yelimir Sredojevif,
Anton Stanovnik, Janez Sernga, Janez Skrianee, Metod
Strumbel), Mirko Urh, Sergel Vermiglle, Maksimiljan Vodeb,
Leopold Volk, Ivan Zidar, Ivan Zitnik;

v oktobry 1962 Borie Jug, Viljem Jelen, Martin Rotar,
Peter Vogelnik, Boris Petravskl, Tone Kordif, Blal Orefko-
viE, Milan Tomac, Joe Pégam, Franc Bergant, Robert Gasar,
Andre] Kedan, Jusuf Omerovié, Dragutin Beba, Tomal Kunst,
Marjan Blzjak, Alojzl] Hrowvatln, Niko Krivee, Miha Thaler,
Marke Rregar, Leopold HomBak, Ivan Jereh, Zvonko Reple,
Rajke Djuxanovié, Alojr Grmek, Albin Rome;

v novembru 1883; Feliks Klobasa, Franc Sardelié, Franc
Breznik, Petar Grbié, Branke Kercevié, Anton Strafisar,



