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Numeri¢no simuliranje Zarjenja za odpravo zaostalih
napetosti avstenitnega nerjavnega jekla
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V delu je predstavijen pristop k numericnim simulacijam Zarjenja za odpravijanje zaostalih
napetosti. Obravnavano je avstenitno nerjavno jeklo 316L (AISI) s popolnoma avstenitno strukturo v
celotnem temperaturnem razponu od sobne temperature do temperature okolice. Jeklo, zavadi povisanih
temperatur, obravnavamo kot visko-elasto-plasticno. Mehanske lastnosti jekla in njihove temperaturne
odvisnosti so za izbran visko-elasto-plasticen konstitutivni model identificirane s pomodje inverzne
identifikacije na osnovi eksperimentalnih podatkov. Ustreznost izbranega materialnega modela ter
identificiranih snovnih lastnosti je prikazana na primeru numericne simulacije Zarjenja za odpravijanje
zaostalih napetosti na primeru dveh, v praksi §iroko uporabljenih tehnoloSkih procesih: (i) globokem
vieku z vmesnih Zarjenjem za odpravijanje zaostalih napetosti ter (ii) Zarjenju za odpravljanje varilnih
napetosti v primeru poenostavljenega procesa varjenja. Velikost odpravijenih zaostalih napetosti je v
obeh obravnavanih primerih v dobrem soglasju z empiricnimi izkusnjami ter podatki iz literature.
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Kljuéne besede: mehanske lastnosti, modeliranje in simulacija procesa, odpravljanje napetosti,
visko-elasto-plastic¢en konstitutivni model
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Slika 1. Izradunane normalne zaostale napetosti po varjenju in Zarjenju za odpravljanje varilnih napetosti
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