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Čląnek obravnava raziskavo ĺlporabe visokotlačnega htajenja pri gľobem struženju dveh težko
obdelovąlnih materialov, tľdo-kľomanega in površinsko_katieńega jekt; C45E in IncőneLą 7]8, z
oľodjem iz oplaščene karbidne tľdine. Z uporabo metodoĺogij-e; piľ orodie-material so eksperimentalno
določena področja obdelovalnosti - tehnološka okna, kt- postavtiaio meje pľocesnih parametľov.
Sposobnost rązličnih nąčinov stl'uženja je primerjana s stališča'tomtitvostr 

'odrezkov, 
ičinkovitosti

hlajenja, temperatur v rezalni coni, obrabe orodja in ľeząlnih sit. Vsi elrsperimenti so biti izvedeni s
kl ąs ičnim i ľez alnimi hitro s tm i.

o 2009 Strojniški vęstnik. Vse pravice pridržane.
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Slika l . Ilustľacija postavitve visokotlačnega hlajenja
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